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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES DE L'APPAREIL
Margue : MANUT LM —

Support ;

Charge :

Poids maxi : kg
Série :
Date :

D Groupe d'aspiration
€ Turbine: marque GARDNER DENVER Vitesse de rotation 5 800 tr/minute
% Moteur:  margue STEMENS

D 3 KW 230V /400 V tri BOHz - IP 55, infensité : 10,1 Aen 230V / 6,1 A en 400 V
[:I 4 KW 230V /400 V tri 50Hz - IP 55, intensité : 13,3 Aen 230V /7,7 Aen 400 V

€ Niveau sonore du groupe d'aspiration : 72 dB(A).

% Niveau sonore du groupe d'aspiration insonorisé : 63 dB(A).
€ Poids du groupe moteur / turbine 1 45 kg
% Poids du caisson d'insonorisation : 25 kg
D Pompes d vide & palettes :

I.:I KVT 3.80 (67m%/h) 2.4 KW 230 V / 400 V tri 50Hz - IP 55
Niveau sonore 72 dB(A), poids 69 kg, Intensité: 114 Aen 230V /6.6 Aen 400V

D KVT 3.100 (98m®/h) 3 KW 230 V / 400 V tri 50Hz - IP 55
Niveau sonore 75 dB(A), poids 101 kg, Intensité 1 136 Aen230V /79 Aen 400V
D Groupe d'aspiration ATEX :
D TURBINE ATEX - MOTEUR 1.85 KW IP55 CATEGORIE 3/2G REF. 2BH7
I:i TURBINE ATEX - MOTEUR 2,2 KW IP65 CATEGORIE 3/2D REF. 2BH7
I:I TURBINE ATEX - MOTEUR 2.2 KW IPB5 CATEGORIE 3G REF. 2BH7

[:' Commande électrigue :
D SECTIONNEUR MAGNETOTHERMIQUE 230 / 400 V TRI 50 HZ

[ corrreT 230 /7 400V TRT 50 HZ TELECOMMANDE 24 V
[ corrreT 230 / 400V TRT 50 HZ TELECOMMANDE 24 V DEPORTEE
[ coRFRET 230 /7 400V TRI 50 HZ TELECOMMANDE 24 V AVEC TEMPORISATION
[ corrreT 230 / 400V TRT 50 HZ TELECOMMANDE 24 V AVEC RADIOCOMMANDE
L corrreT maRCHE/ARRET ATEX

E] Notice annexe :

] ouI
D NON
D Plans spécifiques :
D ouUr
L non




Année fabrication

Seyrie n®

N° Moteur N? Turbine N? Fube de levage

Annee fabrication

série n®
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CONSIGNES DE SECURITE DANS L'EMPLOI DE L'APPAREIL

I. PRISE DE SERVICE

En aucun cas, I'appareil ne doit servir a lever autre chose que la charge prescrite
- Avant de metire l'appareil en service, s'assurer que la ventouse ne soit pas en contact avec le sol (ou embase) ou posée
sur un objet quel quil soit,

- Mettre linterrupteur principal en position de fermeture en s'assurant au préalable qu'aticune contre-indication
nest mentionnée ou que des travaux ne sont pas en cours sur Fappareil ou le chemin de roulement.

- Vérifier le bon fonctionnement du bouton arrét,

IT. PENDANT LES MANOEUVRES

- Ne pas soulever une charge supérieure d celle inscrite sur le manipulateur.
Placer Fappareil de maniére & soulever & la verticale.
- S'assurer que les accessoires de levage soient correctement disposés sur le manipulateur
et sur la charge & soulever (ces accessoires devront correspondre & la charge).
- Ne pas prendre de charge extérieure au déplacement possible du chariot support de Fappareil.
- Eviter tout mouvement brutal (changement de sens) et le balancement de la charge (arréts et démarrages
répétés).
Eviter les manceuvres simultanées.
- Guider ou faire guider fa charge pendant son déplacement si nécessaire.
Vérifier qu'aucune personne se trouve sur le parcours de la charge.

ITI. APRES LES MANOEUVRES

- Ramener 'appareil & sa position de stationnement.
- Couper le courant & l'aide de l'interrupteur général.

IV. GRAISSAGE - NETTOYAGE - VISITES - REPARATIONS

- Arréter I'appareil & proximité de la plate-forme, la nacelle ou échelle prévue pour effectuer Fentretien.

- Isoler de la source de courant la portion de circuit sur laquelle on va travailler (cadenasser & l'ouverture
linterrupteur principal).

- Exécuter uniquement sous la direction d'un opérateur qualifié :

A) les travaux exigeant la mise en marche de l'appareil,

B) les travaux nécessitant I'accés au voisinage de conducteurs nus sous tension,

C} les travaux nécessitant l'accés aux chemins de roulement sur lesquels tous les appareils ne sont pas mis
en arrét.

IL EST INTERDIT
. D'aceéder d l'appareil en montant par les poteaux.
- De transporter des charges au-dessus des personnes.
. D'utiliser I'appareil pour transporter des personnes.
. Deffectuer des démontages ou régiages sans sutorisation de la
Direction.
. Ne pas utiliser pour le levage de charge(s) autre(s) que celle(s)
prévue(s) par le constructeur et décrite(s) page 3.
Ne pas madifier I'appareil et/ou son support sans autorisation écrite
de MANUT LM




Références réglementaires applicables a I’'équipement de travail :

Appareil de levage a charge suspendue,
Manipulateur de charges a contrble manuel,
Manipulateur 3 tube dépresseur.

Conception :
Référence aux directives :

2006/42/CE (Directives machines)
2006/95/CE (Basse tension)
2004/108/CE (Compatihitité électromagnétique)

Référence a la norme harmonisée :

NF EN 14238 + A1 octobre 2009, partie Maniputateur 4 Tube Dénrasseur :
5.3 : Tubes dépresseurs
5.4 ; Equipements de préhension de charge
5.4.1 : Prescriptions générales
5.4.2 : Equipements de préhension de charge par le vide
5.5 Commandes
5.5.1 : Conformité a FEN 13557
553+554
5.6 : Protection contre les risques et dommages
5.6.1: Généralités
5.6.3 ; Rupture d'alimentation en énergie
6 : Vérification des prescriptions etfou mesures de séourité

Utilisation :
Cet équipement de travail est soumis aux obligations suivantes définies par larrété du 1 mars 2004 :

Examen d’adéquation réalisé par le chef d’établissement utilisateur.

La vérification de mise ou remise en service sur le site d’utilisation comprenant :
Les examens de montage et d'instaltation
Les épreuves statiques et dynamigques
L’examen de I'état de conservation
Les essais de fonctionnement

Les conirdles périodiques réglementaires :

L’examen de I'état de conservation

Les essais de fonctionnement (essais statique et dynamique & la charge nominale).
Est également obligatoire :

La mise en place et la tenue du carnet de maintenance pour les appareils de levage
En référence a 'arrété du 2 mars 2004

Essais statiques et dynamiques :

L’essai statique a 1.25 fois la charge du manipulateur a tube dépresseur (2 min pour les manipulateurs a
turbines) ainsi que I'essai dynamique 1.1 fois la charge sont réalisés en nos locaux comme l'impose la norme NF
EN 14 238 paragraphes 6.2.2.2 et 6.3.2.3.

De ce fait les épreuves statique et dynamique du manipulateur, lors de la mise ou de la remise en service sur le site
d’utilisation doivent &tre réalisées a la charge nominale du manipulateur,

L’essai statique du support doit &tre réalisé a 1.25 la charge, lors de fa mise ou de la remise en service sur le site
d’utilisation,
Pour réaliser cet essai, il est possible d'utitiser :

1- Le manipulateur avec sa charge nominale plus le complément de charge élingué au support du
manipulateur, pour obtenir le coefficient de 1.25( La durée du test dans ce cas ne doit pas dépasser 10 min,
poignée de commande légérement ouverte charge juste décollée du sol pour éviter 'échauffement de la
turbine).

ou
2- Enlever le manipulateur du support et accrocher la charge en lieu et place du manipulateur. Dans ce cas la
durée du test peut étre d’une heure.

L’essai dynamique du support doit &tre réalisé a 1.1 la charge nominale, lors de la mise ou de la remise en service
sur le site d’ufilisation, dans les mémes conditions que P'essais statique.
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DISPOSITION RELATIVE A LA RECEPTION
ET A LA MANUTENTION DU MATERIEL
JUSQU'AU POSTE DE TRAVAIL

v Le matériel est conditionné sur une palette, dans 1 ou plusieurs carton(s) sanglé(s), déplagable a

laide dun chariot élévateur ou dun transpalette. Dans ce carton se trouvent le groupe |
d‘aspiration, le caisson d'insonorisation (en option) et l'appareil de levage complet. Celui-ci est
généralement monté sur son tube de levage (dans le cas contraire, relier le tube de levage d la téte |
d'aspiration a l'aide du collier de serrage).

v Le fQt et la potence sont filmés et doivent &tre assemblés & l'aide d'un chariot élévateur muni
d'élingues.
L'ordre de montage doit €tre le suivant :
1. Montage du f{it au sol ou sur I'embase mobile.
2. Montage de la potence sur le f{it.
3. Montage de l'appareil sur le rail de la potence.

v Les profils de la structure primaire sont généralement regroupés sur une ou plusieurs palettes,
déplagable a I'aide d'un chariot élévateur ou d'un transpalette. :

v" Les rails des ponts roulants sont livrés filmés et généralement regroupés.
1. Montage de la structure au sol.
2. Montage du pont roulant sous la structure.
3. Montage de l'appareil sous la structure.
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MONTAGE DES SUPPORTS

A. FUT ET POTENCE

1. MONTAGE dU FOT

{Schéma page suivante)

1.1  Montage du fit sur sol :

S'assurer que la dalle qui supporte le fit est de construction adéquate.

Nous conseillons de réaliser un massif de fondation avec les caractéristiques suivantes :

Le massif doit &tre réalisé en béton dosé a 350 kg/m3 d'une seule coulée (séchage 3 semaines
minimum) et pouvant supporter une pression de 1 kg/cm?. |

Les dimensions du massif sont données a titre indicatif et ne sauraient en aucun cas engager
hotre responsabilité. I| appartient au génie civil de les vérifier suivant les configurations |
réelles du terrain.

Cependant, si la réalisation d'un massif de fondation n'est pas justifiée, il est recommandé de |

fixer la platine du flt avec des chevilles type mécaniques ou chimiques « HILTI » M 16, dans ;
une dalle d'épaisseur suivant abaque "chevillage potences au sol" en fin de notice. 5

1.2 Montage du fiit sur embase mobile :
L'assemblage du ft sur I'embase mobile doit &tre réalisé avec de la visserie de classe

8-8 minimum. L'orientation du fut sur I'embase doit &tre conforme aux schémas pages 10 et 11.

2. MONTAGE DE LA POTENCE SUR FOT

{schéma page suivante)

= Fixer le fOt au sol ou sur I'embase mobile.

- Vérifier le positionnement des roulements sur les axes du bras de potence.
- Vérifier le positionnement des roulements dans les cages des plaques.

> Glisser le bras de potence dans le fit.

= Fixer la plaque supérieure sur le f{it (4 vis a t&te hexagonale et goupilles suivant modéle).

A NOTER : Vérifier régulicrement les fixations de la plaque supérieure sur le
fit et la fixation du f{t au sol.



Column
jib cane
Al suction fube boliay

lrollg)

-{cage extadeure routement conlale
-lembase mabile

“Jsol
massif de fondation
crosses dancrage

plague haule de fut
vissetie plaque hautef/ul

derous+oantra-écroust rondaltas
vis+rondelies
-|potence en kit

Mattern, gegen Mitlern und Schelban
Bchraubsh und Schelben

Schwenidran Sat

OU/OR/ODER

ATTENTION a l'crientation du fut sur l'embase,
Le poids de 'embase est calculé uniquement pour ce type de montage
BEACHTEN Sie die Orientierung der Salile auf der Bodenplatie.

Das Gewicht der Bodenplatte ist nur flir dieser Einrichiung gelgnet,
BEWARE of the positionning ¢f the cclzmn on the mobile baseplate.

The weight of the baseplate is calculated only for this mounting.

=

schémas fut of potence
S#ule u.- Schweankkranzeichnungen
Drawing column and jib crane

schéma A1
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lg bras potence

poids embase :

poids en kg
longueurs en M

{charge maxi + poids appareil + 80 )x 1.25=F
F x (Ig bras potence-0.6) / 0.6 = masse embase

masse embase / 9.420 = épaisseur embase ( en MM )

ATTENTION a l'orientation du fut sur I'embase, 4
le poids de I'embase est calculé uniquement pour ce type de montage.

MONUEL Plan N°: schéma A2

11




/

lg bras potence

poids embase :

poids en kg
longueurs en M

(charge maxi + poids appareil + 80 ) x 1.25= F
F x (Ig bras potence-0.6) / 0.6 = masse embase

masse embase / 2.88 = épaisseur embase (en MM )

. 1200« 1000

l/ épaisseur

ATTENTION & l'orientation du fut sur I'embase,
le poids de I'embase est calculé uniguement pour ce type de montage.

MANUELY Dl - schéma A3
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POTENCE

MURALE

(Schéma page suivante)

1. Montage des équerres murales :

Fixer les équerres sur leur support (mur, IPN).

Pour toute installation de potence murale, s'assurer que le support (mur, IPN, efc...) est en

mesure de subir les efforts engendrés par ce type de montage.

Dans le cas ol la résistance du support serait insuffisante, il faudrait prévoir les renforts
nécessaires pour répondre aux sollicitations mécaniques de tout ordre (charges statiques

dynamiques etc.) découlant du montage et de I'utilisation de ce matériel.

Pour le montage des équerres murales, foute la visserie doit étre de classe 8-8

minimum,

2. Tableau de résistance

Résistance minimum & la traction nécessaire pour 2 points de fixation par

équerre

Résistance & la traction (da N)

POTENCE
CHARGE MAXT | 2 METRES | 3 METRES | 4 METRES | B METRES | 6 METRES
50 K& 224 335 446 558 670
120 K& 536 804 1072 1339 1607
200 K6 893 1339 1786 2232 2679
300 K& 1339 2008 2679 3348 4018

Les équerres ne peuvent &tre montées sur des supports porteurs sans autorisation de |

I'architecte ou du bureau d'études responsable de la fabrication du batiment.
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POTENCE EN KIT

REMARQUE :
En fonction de la capacité, la potence est
livrée : soit avec un seul tirant (A),

it avec trois tirants (A,B et C).

- Diagonales au centre des supports

- Régler I'norizontabilité du rail de la
potence avec les 2 tirants en charge
(appareil + charge maxi).

Remarque: lors du
déballage, vérifier que
les tirants sont bien
marques (A,B,C).

Plan N°: schéma C1
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1tREP 1004 |chasiot crachet Wagen trollay
2 -[kit mural Wandbefestigungskit Wall fixing kit
IREP 1005 [chariot "porte fuyau d'ak” Liiftschlauchwagen Adr suclion {ube trolley
4fREP 1003 |crochet Haken hook
5 -[kit butéas (opticn) Schwenkbegrenzungen (Qplion) Adjustable end rotation for jib crane (optionnal)
3} -|tirant zugalement tle
7 Ivis avec collter (point de départ tube d'armivée d'air @503] Scraube mit Schelle (Anfangspunit der Luftschlauch)|Clamp (slarting point for air suction lupe on tubular rafl)
8|REP 1008 [bulée Begranzung End slop
g «fconsola Konsole mourding brackel
13 -rail Schiene rail
H -tlendeur Spannseil counter rope
12 -1fat Saule Column
13, -|poleau bélon Tragaer aus Betah concreta plllar
14 -1visserie Verschraubungen couplings

montage potence en kit

Montage Leichtbauende Schwenkkran

Mounting light jib crane

Plan N°; schéma C2
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POTENCE SATELLITE

Le montage de la potence satellite est
identique a celui d'une potence standard.

Celle-ci se monte soit sur un fut (au sol ou ihversé),

ou soit sur des équerres murales

1 -|bague intérieure roulsment conlque Innere Ring, Kegellager inside ring, cone hearing
2 -|patence sat Knickarmauslegar Knuckie jointed jib crane
3 -|bras N°1{ satellite Knickarm Nri knuckle jointed jib arm Nr1
4 -ibras N°2 satellite Knickarm Nr2 Knuckle jointed jib arm Nr2
S|REP 1.5 icorps point haut tournant Hubschlauchhalter lifting tube connector
B{REP 1.2 Lioint torique O-Ring Dichiung o-1ing seal

TIREP 1.3 |clapet anli-chule Riickschiagvents non relurn valve

8IREP 1010h|roulement étanche & une rangée de billes Kugellager ball bearing

9|REP 1010b[roulement étanche & une rangée de billes, articulation bras de potence [Kugellager, Auslegerarm gelenk |ball bearing, ib arm joint

eclaté potence satellite

Detaillerte Ansicht Knickarmausleger

Detailed view knuckle jointed jib arm

-2
MANVELE Plan N°;  schéma D1
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E. MONTAGE DU PONT ROULANT ACIER OU INOX

(Schéma page suivante)

Le pont roulant ne peut &tre monté sur des supports porteurs ou infermédiaires sans
autorisation de l'architecte ou du bureau d'études responsable de la fabrication du
batiment.

Fixation sous fers suiveurs :

La ligison entre le rail et le support doit respecter les cdtes définies sur le plan de
montage.

En régle générale, lespacement entre les supports doit &fre compris entre 1.3 et 2 metres
pour les rails simples et 5.8m pour les rails avec renforts.

En cas d'utilisation de manchons de raccordement (rep. 1006) enfre 2 rails, mettre un support
de part et d'autre des manchons. Les 2 supports ne doivent pas &tre espacés de plus de 250 4
300 mm suivant la section du rail.

v INSTALLATION :
(Schéma page suivante)

> Mettre en place les supports (rep. 1007) sur charpente existante ou rapportée.

> Installer horizontalement les 2 rails paralléles au méme niveau,

> Positionner une butée a une extrémité des 2 rails paralleles (rep. 1008).

> Fixer la barre de renfort (rep. 1009B) a 'aide des supports (rep 1009A), celle-ci
doit Etre montée et centrée sur le rail transversal.

> Positionner les montures de poutres (rep. 1002) sur le rail transversal ainsi que
le chariot support (rep. 1004) et les chariots porte tuyau dair (rep. 1005).

- Positionner les 2 butées d'extrémité sur ce rail (rep. 1008).

> Engager les montures de poufre dans les 2 rails paralleles.

> Engager les chariots porte tuyau d'air sur I'un des rails paralléles.

- Positionner les 2 butées restantes sur les rails paralléles.

Remargue : VERIFIER LE BON SERRAGE DE TOUS LES ELEMENTS

18




SCHEMA PONT ROULANT ACIER OU INOX
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Rails :

A partir de 2.8 mm d'épaisseur; nous employons des aciers 3 haute limite o élasticité pour fe profilage da
nas rails. Avec addition de Nobium et de Vanadium, ces aciers améliorant de fagon considérable Iz
longévitd de nos profls,

Avant d'effactuer Ia fixation des rails, il est important d'ébavurer fes extrémités, de vérifier ks
cotes et en particulier la cote de passage. 5i celle o n'ast pas exacte, rectifier fe rail en rapprochant ou
écartant les bords.

Quiand on coupe un rail, il est normal que ce dernier s'ouvre up peu. Cedl est dii 3 la libération aes

contraintes intarnes appliqués au rail ks ou profitage. Veulllez resserrer lextrémité avant |3 pose de ce ralf.
Ne pas oublier d'ébavurer avant la mise en place du manchon de raccordament.

Raccordement de detx rails :

Le raccordement de deux raifs peut atfaiblir une instatlation. il est donc pécessaire d'utiiser tn manchon
renforcé par delx supports & placer de part et d'autre de celuii,

Ce procédé permet de réaliser un assemblage parfalt, sans décalage des rails.

i dlirine toutes possibifinés de flexion exagérée et constitue un renfort.

in)
g m{ o o
Y

le raccordement de deux ralls peut également éire effectud par linternnédiaire de manchans supports
prévus a cef effet, les tepe FVIP et FVIL
T ST

T

|

1 T

le raccordament de deux ralls par soudure est complstement interdit pour tous nos profils.
Dians tays Jes cas, il est 3 loigine de tansions intermes, de déformations, voir d'un décalage des rails
enfrainent une uswie prématuréde des chariots,

N utifisar que nos composants pour raccorder des raifs.
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Serrage de Ia vis de pression du rail :

Valable uniguement pour les supports suivants :

QOT1L, B03TL, 80471, Q0511 et 90671

Il faut toujours bloguer fe rail dans fe support 3
tige filetée. 5i cotte operation n'est pas faite, fe rail
peut glisser a lintérieur diu support et créer des

accidents.

T Tige filetee

T Contre Soroi

} - Rail s bloguer

Pour bloquer le rail dans fe support 3 tige Hlstée
il faur wtiliser la tige filetée ot fo contre écrou,
- Débloguer fe contre écrou
- visser la tige filatée afin qu'elle vierne brider fe
rail dans le support. Utiliser les deus plats sur Ja
tige filetée afin de descendre cette dernicre,
- Blaguer de nowvead le conire écrou afin que fa dige
filetée ne se desserrs pas et reste en position.
Attention, bridez Je rail de manidre raisonnable car si
F'effart est trop important cela déformera le rail en
partie haute =t fe chariot risque de ne plus pouvoir
passer. Trop de bridage entraine dgalement
fouverture du support.

e Tige filztée

= e SO BCIOU

e . Rail a blonuer
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F. MONTAGE DU PONT ROULANT ALUMINIUM

(Schéma page suivante)

Il ne peut étre monté sur des supports porteurs ou intermédiaires sans autorisation de I'architecte ou du
bureau d’études responsable de la fabrication du batiment.

Fixation sous poutre (fers de charpente, structure primaire ete.):
La liaison entre le rail et le support doit respecter les cotes définies sur le plan de montage.

v INSTALLATION :

Rails longitudinaux (chemins de roulement) :

Assembler et régler les fixations (support de fixationt+écroutvistcoulisseau ou manchon+goupille)

Dans le cas de rails longitudinaux composés d’un seul rail (schéma F2):

Installer les fixations sur les rails fongitudinaux (nb de fixation suivant capacité, voir plan pont roulant
notice annexe), une des 4 vis de blocage des fixations d’extrémité doit &tre vissée a fond dans le pergage
prévu a cet effet sur le dessus des rails longitudinaux (voir paragraphe coulisseau),

Fixer les 2 rails longitudinaux sous les fers a I’aide des fixations (fers de charpente, structure primaire etc.),
mettre les butées sans collier des 2 rails du méme coté,

Dans le cas de rails longitudinaux composés de deux rails ou plus (schéma F3):

Fixer les fixations sur les rails longitudinaux (nb de fixation suivant capacité, voir plan pont roulant notice
annexe), une des 4 vis de blocage des fixations d’extrémité doit étre vissée a fond dans le pergage prévu a
cet effet sur le dessus des rails longitudinaux (voir paragraphe coulisseau),

Installer les fixations avec manchon sur un des rails fongitudinaux (premier morceau de rail a fixer), une
des vis de blocage du manchon doit étre vissée & fond dans le pergage prévu a cet effet sur le dessus des
rails fongitudinaux (voir paragraphe manchon de raccordement),

Mettre les butées sans collier des 2 rails du méme c6te,

Fixer le premier morceau des rails longitudinaux sous les fers (fers de charpente, structure primaire etc.),
Fixer le second morceau des rails longitudinaux sous les fers (fers de charpente, structure primaire etc.),
Visser une des vis de blocage du manchon a fond dans le percage prévu 4 cet effet sur le dessus du second
rail Jongitudinal (voir paragraphe manchon de raccordement),

Recommencer cette opération, si les rails longitudinaux sont composés d’autres morceaux de rails ou

fixer les fixations d’extrémité, une des 4 vis de blocage de ces fixations doit étre vissée a fond dans le
percage prévu a cet effet sur le dessus des rails longitudinaux (voir paragraphe coulisseau),

Régler a égale distance les fixations intermédiaires de chaque morceau des rails longitudinaux et les fixer
sous les fers (fers de charpente, structure primaire ete.),

Rail transversal (poutre roulante):

Assembler et régler les 2 montures (chariot+anneau+écrou-+tgoupille),

Glisser les 2 montures dans le rail transversal,

Visser 4 fond une des 4 vis de blocage du coulisseau de [a monture dans le percage prévu a cet effet sur le
dessus du rail (coté opposé a I'accumulation des chariots pta).

Laisser libre la seconde monture.

Fixer une butée sans collier dans le rail transversal (coté opposé a I’accumulation des chariots « porte tuyau
d’air » (pta)).,

Insérer le chariot porte manipulateur (2 chariots pour les manipulateurs pneumatiques) puis le(s) chariot(s)
pta,

Fixer la butée avec collier,

Glisser le rail transversal dans les rails longitudinaux,

Régler et fixer la seconde monture.

Rails longitudinaux (chemins de roulement) :

Fixer une butée sans collier dans un des rails longitudinaux (coté opposé a |’accumulation des chariots
pta).,

Insérer fes chariots pta,

Fixer la butée avec collier,

Remarque : VERIFIER LE BON SERRAGE DE TOUS LES ELEMENTS
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F. PONT ROULANT ALUMINIUM
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fixation d'extrémité

rail longitudinal

fixation d'extrémité

rail longitudinal

fers de charpents,
structure primaire...

monture

butée

rail transversal

chariot porte

manipulateur butée avec collier

chariot pta

butée avec collier

charict pta

-  Casrails longitudinaux formés d'un seul rail

MANUEE: Plan N°:  schéma F2
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fixation d'exirémité

fixation avec manchon

rail longitudinal partie 2
rail longitudinal partie 1

fixation d'extrémité rail longitudinal partie 2

rail longitudinal partie 1

fers de charpente,
structure primaire...

monture

rail transversal §

chariot porte
manipulateur

butée avec collier

chariot pta

rail transversal

butée avec collier

cas rafls longitudinaux composés de 2 rails ou plus
MERSEL Plan N°:  schéma F3

%

el
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Tous les rails (longitudinaux et transversaux) doivent étre munis de butées a chacune
de leur extrémité (une butée avec collier porte tuyau d’air & une extrémité et une butée simple
a I’ autre extrémité ou une butée simple & chaque extrémité)(voir schéma ci-dessous),

Butée simple

Une butée avec collier sur un
des deux rails longitudinaux

BUTEES

Butée avec collier
porte tuyau d’air

26

Une butée avec collier par
rail transversal




MANCHON DE RACCORDEMENT

Les risques de desserrage et de glissement étant importants sur

les rails alu, il est impératif de respecter le procédé d’assemblage
décrit ci-dessous.

manchon

Percage de centrage et de blocage du
manchon par rapport aux deux rails

Vis bloguant le manchon
aux rails

Les deunx rails sont désormais solidaires

A chaque raccordement, le manchon doit &tre fixé de Ia manidre ci dessus.
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COULISSEAU

Ils servent a fixer le pont roulant au plafond ou a la structure,

Percage de centrage et de blocage
du coulisseau

Une vis verrouille le coulisseau sur le rail

Contrairement aux manchons, un seul coulisseau est bloqué sur le rail , queique soit la longueur du
rail et e nombre de coulisseaun sur celui-ci.
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Les coulisseaux permettent aussi la liaison entre le rail
transversal et les rails longitudinaux (monture).

coulisseau

Yue éclatée monture Montage intermédiaire

Monture assemblée
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Manter I'anneau sur le chariof a aide de laxe de
chariot puis placer la goupille d"axe sur l'axe.

Monter Pécrou 3 rotule dans fe coulisseau.

Visser 'anneau dans 'écrou & rotule,
Régler le niveau souhaité,

Placer fa goupille de sécurité dans la tente de
V'écrou & rotule ET dans le trou de Fanneau.
Faire bien attention de verrouiller les deux pidces
en méme temps.

Monter fa vis a rotule dans le support coulissant.
Monter 'écrou 3 rotule dans le coufisseau.

Visser fa vis & rotule dans 'écrou & rotule.
Régler le niveau souhaité,

Placer fa goupille de sécurité dans la fente de
"écrou & rotule ET dans le trou de la vis a rotule.
Faire bien attention de verrouiller les deux piéces
en méme temps.
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DIFFERENTS TYPES DE FIXATION

Support coulissant ( pour fixation sur IPN, IPE, .... )

Embase support { pour fixation au plafond)
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INSTALLATION GUIRLANDE
TUBE D'ARRIVEE D'AIR @ 50 GRIS
SUR PONT ROULANT

La mise en place de la guirlande est frés importante.
Une bonne installation permet aux chariots porte fuyau d'air de bien rouler dans leur rail.

¢ Le tuyau doit former une spirale d'un diamétre variant de 500 a 800 mm.
¢ Le tube d'aspiration doit &tre bridé sur les rails en deux poinfs fixes.

=> 2 colliers porte tuyau d'air supplémentaires vous sont fournis
avec 2 butées. Les deux colliers sont a fixer sur la visserie

de ces mémes butées,

CONSETIL DINSTALLATION :

o Mettre les chariots porte tuyau d'air « PTA » (sans les colliers) dans les rails.
o Sur poutre roulante : 1 chariot crochet + 1 chariot PTA tous les 1.5 metres.
o Sur poutre longitudinale : 1 chariot PTA fous les 1.5 métres.
Exemple :
Pont roulant 6 ml x 3 ml (2 poutres longitudinales de 6 ml et 1 poutre roulante de 3 ml)
o Sur poutre roulante : 1 chariot crochet + 1 chariot PTA + 1 collier PTA fixe & I'extrémité du

rail.
o Sur poutre longitudinale : 3 chariots PTA + 1 coliier PTA fixe a l'extrémité du rail,
e Poser le tuyau au sol et fixer les colliers tous les 2 métres environ, d partir de l'extrémité du tuyau qui
sera fixé en partie haute du manipulateur
(tous les 1.3 metres si la hauteur sous rail par rapport au sol est d'environ 2.5 métres)

¢ Toujours au sol, former une spirale avec le tube d'arrivée dair.

e Accrocher vos colliers sur les chariots PTA
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6. STRUCTURE PRIMAIRE

La qualité de la visserie est de classe 8-8. Tous les supports sont fixés avec vis rondelles écrou / contre écrou ou
écrou frein.

Exemples de structures

MANUEE Plan N°:  schéma G1

Plan spécifique structure voir notice annexe

Remarque : VERIFIER LE BON SERRAGE DE TOUS LES ELEMENTS
33



INSTALLATION ELECTRIQUE

Raccordement électrique :

1. Raccordement moteur

- Céble 4x 2.5mm? [J type R 02 V ou H 07 RNF

2. A partir du réseau électrique mettre un coffret placé entre I'alimentation
génerale et le moteur comprenant :

- 1 sectionneur rotatif ou a levier.
- 1 relais magnéto-thermique.
- 1 bouton « marche/arrét ».

- 1 voyant « marche ».

L'arrét d'urgence n'est pas une obligation dans le cas ol une seule source de courant alimente
le groupe moteur turbine (voir schéma page 35).

IMPORTANT: Vérifier la rotation du groupe moteur {le sens est indiqué par des
fléches sur le corps de la turbine).

34




INSTALLATION ELECTRIQUE
En triphasé 230/400 V

400 ¥ TRI 50 HZ OU 230V TRI 50 HZ

L1
iz
SCHNEIDER 2

MOELLER

Moteur
3 EW
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INSTALLATION ELECTRIQUE
Avec télecommande 24 V

i I—

Raccordement

Schéma doe contrdle

Conneclion Monlioring diagram
Anschiuf Steusrschaltplan
Conexion Esquama da control
J80V.. 400V - BOHz

form o = T wx

: 1
: ol e

L

a00r2av | =K\ g -

K x 2
Schéma de puissance |
Powaer diagram
Leistungsschaliplan
Esquama de potencia
3B0V.. 400V - 50Hz

q

- m.n\...-
g N

24

]
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INSTALLATION ELECTRIQUE
Télécommande 24 V (boftier déporté)
Partie puissance

P
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INSTALLATION ELECTRIQUE
Télécommande 24 V (boitier déporté)

Partie commande

33140433 IONYWWOJ 3G 131108

X SeAbZ
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sh 8
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adnom
LM aydiew naioeuon
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JEA PO py el
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INSTALLATION ELECTRIQUE

Téléecommande 24 V (avec temporisation)
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Emeitaur

INSTALLATION ELECTRIQUE
Télecommande 24 V (radiocommande)

Coffret 400024V avec récepteur

l 2 | 3 l 4 , ] | 6 ] 7 i ] I 9 ] o | H l iz | i3 I t4 [ 15 I 16 I 17 [ i8 r 19 L 20
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il
F = F
st |s2 - ;
LIV | 3
—_— = —_—
A 1 *
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N
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-— Lo s rereana T £ T I b 2 A1ear Y

40



INSTALLATION ELECTRIQUE
En triphasé 230/400 V ATEX

L1 L2 L3
4 \ 4 4
dl d3 d?3 g5
ML N \4 \s [g‘]E_Vm_f__,
36
3 3 ]
:' ] :] KM 13 - \7
2 [+ [s \ 14 E \ 18
Al
et [ ]
Al
M3 KW

Ce boitier de commande intégre seulement une protection thermique (protection contre les surcharges, pas
contre les courts circuits), en amont hors zone ATEX, un disjoncteur doit &tre installé en départ de ligne.

41




SCHEMA DE MONTAGE DU MANIPULATEUR

int haul fournani aveo clapet anti-chule | Drehpunk! oben mit Riickschtat wenti[lap swivel atachment wilh non retum valve |
21 fcollier tuba de levage hiauchschelle lifting tuba clam|
. tube de levage ref TOLU+LG Hubschtauch ref TOLE+LG lifing tube ref TOLALG

téle d'asplration TAJ Saugkap! mit Drehgriff suction head wilh rotalive handia
téde d'aspiration TA1 i suction head with bow handie
palonnier coupleur Double rectangufar sugtion foot
vantouse sacs Oval suction foot for bags
REP 1005 |chariol *parte luyay d'alr™ Lilftschlauchwagen Air suclion tubs {riley
chariol support Wagaen Jrolley
H'é'%n hook
N Schwenkkran jib crane
Steuerschaiter EIVAS conirel switch onfoff
13|REP 6.2 Luftschiauch 850 Alr suzlion tuba @50
Anschlag End stop
Saule Column
groupe da dé léraga Staubfiltar fillar
groupa daspiration Hochlalatungsgabliise Powear grou;
caisson dinsanorisation Schallddmmhaube [Sound damp box
2 2l
o)
=1
[\
5 “y
detail platines 10t

Detailaufnahme der Sallenbodenplatte
detaiis on baseplate for column

18

schéma de montage manipulateur
Mentagezeichnung Schiauchheber
Assembly drawing of lifting unit

MEMUEA Dlan N°:  schéma HO
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MANIPULATEUR ET SUPPORT

PIECES DETACHEES MANIPULATEUR {pages 42 3 66)

1. POINT HAUT D'ASPIRATION 3.2.21  Partie haute adaptation {ube de levage

1.1 Roulement

1.2 Joint torique 3.222  Parlie haute adaptation tube de levage remonté auto
1.3 Clapet anti-chute Avec piquage pneumatique

1.4 Coude point haut

1.5 Corps point haut 3.4 Téle d'aspiration & gachette TAT {nouvelle version}

3.4.1 Ensemble mécanique gachelte TAT
1.P_POINT HAUT D'ASPIRATION PNEUMATIQUE

1.8 Coude paint haut pneumatique 35 Accessoires téte d'aspiration
1.7 Raccord tournant pneumatique 3.5.1 Manometre @83
1.8 Tuyau pneumatique spiralé 3.5.2 Manométre @40
2. UNITE DE LEVAGE 4, VENTOUSES
2.1 Collier de serrage 4.1 Palonnier ventouse sac compléte
2.2 Tube de levage (diamétre + Longueur ) 411 Joint ventouse sac « dur » (noir}
2.3 Gaine de protection 4.1.2 Jeint ventouse sac « souple » (orange)
2.4 Manchette d‘adaptation 4.1.3 Couronne joint ventouse
4.1.4 Grille
3. TETE D’ASPIRATION 415  Jupe
3.1 Téte d'aspiration TA3 rotative 418 Corps ventouse sacs
31.2 Ensemble mécanigue TA3
3.1.2DP  Ensemble mécanique TA3 avec dégazage palonnier (4.2 Palotinier ventouse coupleur 310 x 110
31.2.RA  Ensemble mécanique TA3 avec remontée automatique {4.2.1 Joint ventouse 310 x 118
313 Filtre poignées de commande droite et gauche 422 Plaque support ventouse 255 x 76
3.1.4 Jaint d'étanchéité 423  Tube d'aspiration @32
315 Butée ouverture rapide 424  Coliier de serrage @32
3.1.6 Ensemble mécanique gauche 4.25 Disgue 2 coudes
3.1.7 Paignée caoutchouc
3171 Joint carré poignée droite 4.2.8 Palonnier ventouse coupleur 200 x 85
3.1.8 Soupape basse avac vis de réglage 4.281 joint venlouse 200 x 85
3.1.9 Pre fiitre ventouse 4.282 Tube d'aspiration @20
3198 Joint bas de téte d'aspiration 4283 Coliier de serrage @20
4.2.84  support ventouse
3.1.20 Téte d'aspiration TA3 poignée aliongée (PATA3) 4.2.84X  support venlouse inox
4.2.85 ventouse compléte
3.1.21 Téte d'aspiration guidon TA3 4.2.85X ventouse compléte inox
3.1.22 Poignée guidon TA3 { sans téte )
3.1.23 Tube d'aspiration @ 50 Pour PAA 4.3 Palonnier ventouse coupleur 300 x 200
3.1.24 Paire de colliers sauf pour guidon 4.3.1 Joint ventouse 300 x 200

4.3.2  Plague de support ventouse 255 x 150
3.1.B Téte d'aspiration basculeur TA3

3.1.30 Téte d'aspiration allongée articuiée TA3 {PAATA3) 4.30 Palonnier mono-ventouse piate 300 x 200
4.3.1 Joint ventouse 300 x 200

3.1.BRA  Téte d'aspiration basculeur TA3

avac remontée automatique 4.4 Palonnier ventouse soufflets
3.1.BRAP Téte d'aspiration basculeur TA3 4.40 Palonnier ventouse 4 soufflets

avec remontée automalique pneumatique 4.45 Palonnier ventouse coupleur 6 soufflets

4,50 Palonnier ventouse coupleur 8 soufflels

3.2 Téte d'aspiration & gichette TA1 (ancienne veysion) 4.55 Patonnier ventouse 6 soufflets
3.23 Ensemble mécanique glchette TA1 4.4.1 Joint ventouse souffiet
3.24 Systemne de réglage 4.4.2 Bride de fixation ventouse souffiet
3.26 Ressori horizontal de traction 4.5 Patonnier ventouse fit
3.27 Ressort vertical de compression 451 Joint ventouse ft

452 Ptaque support ventouse (it
3.2.10 Téte d'aspiration allongée TA1 (PATAT)

3.241 Ensemble mécanique pour PATAT et PAATA1
3.2.20 Téle d'aspiration allongée articulée TA1 (PAATA1)
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MANIPULATEUR ET SUPPORT

PIECES DETACHEES MANIPULATEUR (pages 42 & 66)

4.6
4.6.1
4.6.18
4.6.19
4.6.2
4.6.21
4.6.22
4.6.3
4.6.31
4.6.32
4.6.4
4.6.41
4,642
4.6.5
4.6.51
4,6.52
4.6.6
4.6.7
4.6.8
4.6.81
4.6.82
4.6.9
4.6.91D
4.6.92D
4.691G
4.6.92G
4.6.10
4.6.11
4.6.12
4.6.121
4,6.13
4.6.14
4.6.15
4.6.151%
4.6.152
4.6.1563
4.6.154
4.6.16
4.6.161D
4.6.162D
4.6,181G
4.8.162G
4.6.17
4.6.171
4.6.172

4.6.61
4.7
4.7.3
4.7.4
4.1.2

4.8

Palonniers

2 ventouses 310 * 110 sur tube 60 * 30
support ventouse

ventousa compléte

2 ventouses 300 * 200 sur tube 60 * 30
support venlouse

ventouse compléte

4 ventouses 310 * 110 sur tube 60 * 30 en ligne
suppoit ventoLise

ventouse compléte

4 ventouses 310 * 110 sur tube 60 * 30 en H
support ventouse

ventouse compléte

4 ventouses 300 * 200 sur tube 80 * 30 enH
support ventouse

ventouse compléte

2 ventouses ovales sur tube 60 * 30

4 ventouses ovales en H

4 ventouses 200 * 85 sur tube 60 * 30 en H
support ventouse

ventouse compléte

4 ventouses 300 * 200 sur tube 60 * 30 en ligne
support ventouse

ventouse compléte

support venlouse

vantouse compléte

Coulisseau tubulaire 7040 réglable

Equarre pour palonnier 60 * 30

Clapet dégazage patonnier

Cable (Embouts-Barillets) + Gaine = kit cable
Doigt d'indexage pour basculeur

Rail C 35 + bouchons

6 ventouses 310 * 110 sur tube 60 * 30 en ligne
support ventouse

ventouse compléte

support ventouse

ventouse compléie

4 ventouses 300 * 200 sur tube 60 * 30 en ligne
support ventouse

ventouse compléte

suppart ventouse

ventouse compléte

2 ventouses 300 * 200 sur tube 60 * 30
support ventouse

ventouss compléte

Vis papillon M6

Ventouse medle de fromage
Couronng

Grille

Joint ventouse

Palonnier suspension crochet

5.1.4 Volet de réglage

5.2 Fiitre complet grand modéle
5.2.2 Cartouche filtre

5.2.3 Joint U filtre

6. TUBE D’ASPIRATION
6.1 Collier de serrage & 50
6.2 Tube darrivée d'air & 50

7. GROUPE d’ASPIRATION
71 Turbine

7.2 Moteur

7.3 Cadra mateur turbine
7.4 Poulie turbine

7.5 Poulie moteur

7.6 Courroie

7.7 Wérin de tension

7.8 Silencieux

7.8.1 Mousse silencieux
7.10  Soupape de sécurité
7.11  Carters de protection
7.12  Embout turbine

7.13  Coude silencieux
7.20 Chaise

7.30  Kit vacuometre

7.40  Vanne 3 voles

8. ACCESSOIRES VENTOUSES

8.1 Changement rapide d'oulil (1 partie hautes2 parties basses)
8.1.1 partie haute changement rapide

8.1.8 pariie basse changement rapide

8.1.1 Joint gtanchéité pour changement rapide &120
8.1.2 Joint étanchéité pour changement rapide £160
8.2 Adaptateur angulaire

8.2.1 Manchetle

8.3 Cardan 4 axes

8.4 Point bas tournant

8.5  Suspensions pour palonnier mécaniqug

10. PIECES DETACHEES DU SUPPORT (pages 9 233)

1000 Rail 9040 ou 9G50

1001 Roulement de potence

1002 Monture de poutre

1003 Crochet

1004 Chariot support manipulateur

1005 Chariot porte tuyau d'air + collier

1006 Manchon de raccordement
1007a Support enveloppant
1607b Support de fixation avec crapot
1007¢c Support de fixation sous fer |

1008 Butée de rail

1008 Butée de rail pour potence
1008a Kit butées rotation pour potence
1009a Support a serrage nu

5.1 Filtre complet petit modéle 1009b Barre de renfort
5.1.2 Cartouche filtre 1010 Roulement de potence pour satellite
5.1.3 Joint
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VUE ECLATEE DE L'ENSEMBLE DE LEVAGE

vers groupe d'aspiration/pompe a vide ,,, |
Zu Hochleistungsgeblase, Vakuumpumpe
to power group, vacuum pump

venlouses/palonniers pages suivantes
Saugern/Saugflissen Néchsten Seiten
Suction pad/ suction foot next pages

&claté ansembie ds levage
Dalaillierta Ansicht Schlauchsber
Datalted view lifting unit

=}
MeMIBL Plan N°: schéma Hia
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VUE ECLATEE MANIPULATEUR

1REP 1 point haut tournant avec clapet anti-chute | Brehpunit oben mit Riickschlagventil|top swivel attachment with non return valve
2iREP 2.1 |coilier tube de levage Hubschlauchschelle lifting tube clamp
3lREP 2.4 |manchette d'adaptation (Qption) Anpassungsmanschette (Option) adaptation collar (option}
4]REP 2.2 jtube de ievage ref TBL@+LG Hubschlauch ref TRL@+LG liting tube ref TDLG+LG
5|REP 3.1 itéte d'aspiralion TA3 Saugkopf mit Drehgriff stiction head with rotative handle
6|REP 3.2 ltéte d'aspiration TA1 Saugkopf mit Béigelgriff suction head with bow handle
7|REP 8,1 {changement rapide (option) Schneliwechselkipplung quick aftach tool
8IREF 8.4 |point bas tournant Drehpunki unten bottom swivel attachment
9|REP 4.2  |paionnier coupleur Doppelrechtecksaugfiiss Double rectangular suction foot
10|REP 4.1 |ventouse sacs Sacksaugfiiss Oval suction foot for bags

=

%

1

£clalé manipulateur

Netaillierte Ansicht Schiauchheber

detailed view lifting unit

MENSEE: Plan N°: schéma H1b
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VUE ECLATEE POINT HAUT

sttt
-«'??Vf:/i\”{’%‘ﬂ

e

=

&claté point haut
Detalllierte Ansicht Drehpunkt oben
Detailed view top swivel attachment

! Plan N°:  schéma H2
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VUE ECLATEE POINT HAUT POTENCES SATELLITES

Point haut potence satellite acier :

Bras n°2 potence satellite acier

Point haut potence satellite inox :

Bras n°2 potence satellite inox

éclaté point haut potences satellites

Delalligrle Ansicht Drehpunkt oben Séulenknickamatsleger
Detafied view lop swival allachment knuckle jointed jib crane

i

MANUEN Dian N°: schéma H3
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VUE ECLATEE TETE D'ASPIRATION TA 3

{&te d'aspiration TA3
Saugkopf mit Drehgriff
Suction head with rotative handle

=

MBMILS Dlan N°: schéma H4
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VUE ECLATEE TETE D'ASPIRATION TA 1

t8ta d'aspiration TAY
Saugkopf mit Blgalgrif
Suclion head with bow handle

MBRUE plan N°: schéma H5
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VUE ECLATEE TETES D'ASPIRATION PATAl1 ET PAATAI

Plan N°: schéma H6
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ENSEMBLES MECANIQUE TA3
3.1.2, MECANIQUE TA3 STANDARD

3.1.4

3.1.2.DP, MECANIQUE TA3
AVEC DEGAZAGE PALONNIER

3.1.71

3.1.2.RA, MECANIQUE TA3
AVEC REMONTEE AUTOMATIQUE

mécaniques TA3
‘ Mechanismus der Drehgriff
o Rotative handle mechanical

Plan N°: schéma H7
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DIFFERENTS PALONNIERS VENTOUSE

4.1.6

4.1 palonnier ventouse sac 4.30 palonnier mong-ventouse

plate 300 x 200

4.2 ou 4.3 palonnier ventouse coupleur 4.5 palonnier ventouse fut

4.45 palonnler ventouse 4.55 palonnier ventouse
coupleur 6 soufflets 6 soufflets 4.40

4.40 palonnier ventouse
4 soufflets

4.7 ventouse
meule de fromage

ventousas/palonniers
ISaugern/Sauglilssan
Syelinn pads/ suction feal

HAMEE Plan N°: schéma H8a
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DIFFERENTS PALONNIERS VENTOUSE
4.6.4 palonnier 4 ventouses310 x 110 sur tube 60 x 30 enH

contrepoids *option

4.6.41 support ventouse

4.6.61

4.6.4 ventouse compléte

4.6.5 palonnier 4 ventouses300 x 200 sur tube 60 x 30 enH

contrepoids *option

4.6.14

4.6.51 support ventouse | | 4.,6.52 ventouse compléte

ventouses/palonniers
Saugern/Saugflissen
Suction pads/ suction feet

Sy

S

waNiES Plan N°: schéma H8b
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DIFFERENTS PALONNIERS VENTOUSE

4.6.3 palonnier 4 ventouses 310 x 110 sur fube 60 x 30 en ligne
4.6.61

4.6.31 support ventouse

4.6.9 palonnier 4 ventouses 300 x 200 sur tube 60 x 30 en ligne
4.6.61

4.6.92G ventouse compléte

423

4.6.92D ventouse compléte

contrepoids*option

4.6.91G support ventouse

431 4.2.4

4.6.91 support ventouse
4.6.16 palonnier 4 ventouses 300 x 200 sur tube 60 x 30 en ligne

, 4.6.162D ventouse compléte

L 4.6.1610 support ventouse
4.6.161G support ventouse

ventouses/palonniers
Seugarn/Saugfiissen
Suction padsf suclion feel
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ACCESSOIRES PALONNIERS VENTOUSE

8.5 suspension pour
palonnier mécanique

8.1.H

8.1 changement
rapide d'outil

4.8 palonnier
suspension crochet

8.2 adaptateur angulaire

8.3 cardan 4 axes

8.4 point bas tournant

accessoires ventouses
Saugfilsszubghéren
Sugtion fool parls

Pian N°: schéma H8d
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DIFFERENTS PALONNIERS VENTOUSE

4.2.8 palonnier ventouse coupleur 200 x 85

4.2.85-4.2.85X ventouse compléte
4.6.61

4.2.84-4.284X support ventouse

4.6.8 palonnier 4 ventouses 200 x 85 sur tube 60 x 30 en H

contrepoids *option

4.6.81 support ventouse 4.6.82 ventouse compléte
ventouses/palonniers
Saugern/Saugfiissen

- Suction pads/ suction feet
MBNEEZ Plan N°: schéma H8e
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DIFFERENTS PALONNIERS VENTOUSE
4.6.15 palonnier 6 ventouses 310 x 110 sur tube 60 x 30 en ligne

4.6.10 coulisseau tubulaire 70x40 réglable

4.6.153 support ventouse

4.6.151 support ventouse

4.6.152 ventouse compléte 4.6.154 ventouse compléte

ventouses/palonniers
Saugern/Saugflssen
Suction pads/ suction feet

MANUEE Plan N°  schéma HEf
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DIFFERENTS PALONNIERS VENTOUSE

4.6.1 palonnier 2 ventouses 310 x 110 sur tube 60 x 30

R

4.6.19 ventouse compléte

4.6.18 support veniouse

4.6.2 palonnier 2 ventouses 300 x 200 sur tube 60 x 30
4.2.3

4.6.22 ventouse compléte

4.6.61

4.6.21 support ventouse

4.6.11 équerre pour palonnier 60 x 30

4.6.17 palonnier 2 ventouses 300 x 200 sur tube 60 x 30

4.6.61
4.6.11

4.6.171 support ventouse 4,6.172 ventouse compléte

[ventouses/palonniers
Saugern/Saugfiissen
Suctlon pads/ suction fest

NUE Plan N°: schéma H8g
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Bras de levier

4.BRA

BASCULEUR PANNEAUX 3

4.2.3

e

: M.f_wm..

N

3

1

3

1oud4.

2

4

162D

6

162G ou 4

6

32 ou 4.

6

4

121

6

Indexage basculeur

ique

tomat

I

ee au

Remont

basculeur panneaux manuel

Manuelle Umschwenkeinheit fur Platten

ing unit for panels

Pian N°: schéma H9a

Manual swivell

Pz

Mai
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3.2.22

version manuelle 3.1.BRA
BRAS DE LEVIER

INDEXAGE BASCULEUR

4.2.1 0u 4.3.1

3.1.2.RA MECANIQUE TA3

4.6.162G 4.6.162D 0u 4.6.325 AVEC REMONTEE AUTOMATIQUE

POIGNEE DEVERROUILLAGE

version pneumatique 3.1.BRAP

3999 4.2.4
VERIN REMONTEE AUTOMATIQUE :
4.23

4.6.61

4210u4.3.1

3.1.2 MECANIQUE TA3 STANDARD

VERIN BASCULEMENT]
BOUTON POUSSOIR VALIDATION REMONTEE AUTOMATIQUS

COMMANDE BASCULEMENT

bascuisurs pannssux {manuelpneumaliqua
Manualis/pnaumatische Umschwenkeinhisiien fur Piatien
Manvalipneumatical swivefling unlls for panela

BAMINE Plan N°:  schéma Hab
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Alimentation A.C 6 bars en @6mm.

Vérin @80 course=235mm

Point hal.lt avec articulation arriére
pheumatique femelle + rotule avant
g 3 [0 ©)
A ] 2
= Raccord 4 L x| -4
tournant N
e b
a6
0
m —
e £ |
a % ‘a 1 J F 8
4 : I
w - %] | ; 6
a = il
" A
= L 18 11
[™ 8 I o)
o4 % =
&
10
9
9 b |
N 26
—+ o 13
s - i 12
Té!e o 1 7 ) B 1 4
d'aspiration A i& \i ]."—
i |
13 13

schéma pneumatique basculeurs panneaux pneumatique

Zsichnung der Driickluftzufiihrung filr pneumatische Umschwenkeinheit fur Platten

Drawing of the pneumatical supply for swivelling unit for panels

62

Vérin 950 course=15mm

{ Remontée automatique )




GROUPE MOTEUR - TURBINE

Vue éclatée du groupe d'aspiration

Pieces de rechange

Vue éclatée

Entretien

Réparation
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VUE ECLATEE DU GROUPE D'ASPIRATION
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POMPE

1010
1033
1.078
1136

2.002
2.027
2.030
2.072
2.087
2.129
2.134
2.135

3.005
3.095
3.096

6.018
6.032
6.139
6.141

6.154
6.155

7.020
7.086

8.034
8.035
8.037
8.064
8.055
8.130
B.403
8.413
8.433
8.990

Couvercle de palier, complet
Joint torigue

Rondelle

Joint

Corps du compresseur
Roue

Couvercle

Corps médian

Capot du compresseur
Fermeture

Douille

Mentonnet de fermeture

Rotor du moteur
Bague en feutre
Bague de traversée d'arbre

Rondelle élestique
Flasque palier
Tube

Couvercle
Rondelle
Couvercle

Ventilateur
Capot ventilateur

Bride d'accouplement
Bride d'accouplement
Bouchon

Joint

Joint

Pigce intercalaire
Boftier du silencieux
Elément du silencieux
Joint

Silencieux, complet

PIECES DE RECHANGE

MOTEUR

1.00
40
56
.58
60
61

74

3.00
88

4.00
.18
.20
30
31

5.00
02
03
A0
44
A5
53
70
71
83
.84
.85
.86

6.00
02
10
A1

20
74

7.00

04
40
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Logement ¢6t€ entrainement

Flasque palier

Rondelle de compensation

Rondelle élastigue

Roulement

Lame élastigue pour moyeu du flasque
{pas toujours présente)

Bague Cox

Rotor complet
Clavette pour ventilateur

Stator complet

Plaque signalétique
Recouvrement

Barrette de couplage
Conducteur de protection

Bofte & bornes, compléte
Pigce intercalaire

Joint

Plague & bornes, compléte
Plague supérieure de la botte & bornes
Céble complet

Bouchen

Etrier de serrage

Etrier de serrage

Joint

Couvercile de la bofte & bornes
Couvercle de la bofte d bornes
Symbole

Logement c6té opposé & I'entrainement

Chapeau de palier intérieur

Roulement

Lame élastique pour moyen du flasque
{pas toujours présente)

Flasque patier

Bague Cox

Ventilation compléte
Ventilation extérieure
Capot du ventilateur complet
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v UTILISATION
. Les pompes & vide annulaires MANUT LM en versions, & plusieurs étages, sont prévues pour le service
continu. La fréquence d'enclenchement doit &tre déterminée en fonction de la température limite du moteur,
qui ne doit pas &fre excédée. Pour de plus amples renseignements & ce sujet ou concernant l'utilisation & des
températures ambiantes élevées, nous consulter. Les corps solides et les impuretés doivent &tre filirés pour
he pas pénétrer dans la pompe MANUT LM (filtre d'aspiration).

v INSTALLATION
- Les pompes peuvent &tre installées dans n'importe quelle position axiale. Ne pas entraver le refroidissement,
Les grilles et ouvertures de ventilation doivent rester dégagées.
Des silencieux incorporés atténuent le bruit dii & I'écoulement d'air. Lorsque Fentrée ou la sortie de I'air est
libre, il est possible d'affaiblir davantage le bruit en montant des silencieux additionnels livrables en
accessoires,

v/ RACCORDEMENT
. Important : toute opération sera effectuée sur une machine & I'état hors tension.
Le raccordement et la disposition des barrettes de connexion se feront conformément au schéma de
branchement se trouvant dans la botte & bornes. Raccorder le conducteur de profection 4 la borne.
Régler le disjoncteur série moteurs sur le courant nominal du moteur.

v ENTRETIEN

- NETTOYAGE :
- Extérieur : 'il y a dép8t de peluche ou de poussiére, nettoyer entiérement la surface externe de Fappareil. A
cef effet, retirer le capot du compresseur 2,087 (si présent) aprés avoir ouvert le levier de fermeture 2,129,
Replacer le capot aprés nettoyage.

- Intérieur : si l'application 'exige, dévisser les vis 1.014 et 2.074E, ou les écrous 2.0747 et les vis 4,066 (si
présents) du couvercle 2.030. Ne pas perdre les écrous carrés 4.061, Enlever le couvercle 2030 et le
hettoyer. Pour la version mono étagée, recouvrir le roulement 1.007. Nettoyer la roue 2.027 et le corps du
compresseur 2.002. Pour la version & deux étages, effectuer également les opérations suivantes. Ouvrir le
levier de fermeture 2.129 et enlever le capot du compresseur 2.087 (si présent). Extraire le roulement 1.007,
Démonter la roue extérieure et la nettoyer. Desserrer les vis 4.066 du corps médian 2,072 en veillant & ne
pas perdre les écrous carrés 4.061. Démonter le corps médian 2.072 et le nettoyer. Nettoyer la deuxiéme
roue 2.027 et le corps du compresseur 2.002.

Toute intervention sur l'intérieure de la pompe sans notre accord écrit pendant la période de garantie
anhulera celle-ci,

Montage en suite inverse du démontage. Lors du montage du couvercle de palier 2,030, visser un goujon dans
le couvercle de palier 1.010 avec les percages du couvercle. Serrer les vis 1.014.

~ GRAISSAGE (option):
Dans des conditions d'exploitation normales (tfempérature maximale & l'aspiration et température ambiante
maximale 40°C et pression différentielle totale admissible), nettoyer les roulements et les compartiments
adjacents pour les débarrasser de la graisse usée et autres impuretés, puis les regraisser. Remplir & cet
effet de graisse neuve environ 50 % de I'espace libre dans le roulement et 65 % environ du volume des
chambres a graisse voisines. Utiliser la graisse UNIREX N3 (ESSO) ou sitilaire (haute température>120°).

‘/REPARATION
Pour les pompes & vide annulaires, les réparations auront lieu dans nos ateliers ou bien elles seront
réceptionnées par un expert agréé MANUT LM,
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POMPES A VIDE KVT3.80 ET KVT 3.100

Dimensions/caractéristiques
Courbes débit/dépression
KVT 3.80 caractéristiques moteur
KVT 3.80 instructions de service
KVT 3.80 vue éclatée

KVT 3.100 caractéristiques moteur
KVT 3.100 instructions de service
KVT 3.100 vue éclatée
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Drehschieber-Vakuumpumpen, trockenlaufend, luftgekiihit
Rotary vane vacuum pumps, oil-free, air-cooled
Pompes a vide & palettes, fonctionnant  sec, refroldies par air

Pompe per vuoto a palette, funzionandi a secco, raffreddate ad aria

kL

k1

SBauganschiuss

Racoord vige

Yacuum conn ecetion

Racgordo aspirazions

KVT 3.80
KVT 3.100

Vakuumreguilervenlit / Vacuum reguiating valve
venne de réglage vide { Valvola regelazione wioto

[+

),

Ansaugfilter
{integrier)
Ag intet filter
{Integrated)
Flre d'aspiration
fintégnd)
Filro di psprezione
{integrato)
Sauglufinrenge Enddruck Motoreistung / Motor capacity Drghzahl {U/min] Schallpegs| Gewleht
T Suction alr rate Vacuum Pulssance du moteur / Potenza del motore Speed [RFM] Noize lsvgl Weight
e Débit d'alr aspiré Vide : i Vitesse de rotation [ Thnin) Nlveau sonore Polds
eforderlich f necessary { installert / instailed ; .
¥;!;g WVolume d'aria espirata | Vucto nécessaire f necessaria | Installé / installato | YOGS O motazione [Gimin) | tivefio rumerisita | Peso
Tipo [m*h max.] fmbar max.} [KA} L3 a6 (A)] {kql
soHz | 60Hz 50Hz | 6otz | soHz | sowz 50Hz | 6oz 50Hz | oo Hz
KVT 3.80 &7 78,5 100 17 2.2 24 3,0 1420 1715 il 5 6%
KVT 3.108 EE] 112 100 a6 33 30 3,6 1430 1720 75 77 1681
Spannung / Voitage _ - . . . ' 5 Rotor (Flanschj / Motor (flange)
Vottage { Voliagg 2A- 480 = 190-255/ 330440V £5 % BOHz + 190-290 / 330-560 V' £5 % 60 Mz Moteur {Nlasque) / Motore (angia) BS (6 250)
laIbIb!Icldl lel‘r‘glgllg2!h|h1]nalh4|ilklk||k2|kMIkL]o|p
13 T ] T T T L] T ¥ T U T ¥ T 1 T L3 T L) T L T
KT 3,80 | 326 [ 190 85 3n Gt 86 [ 250 [ 353 | 195 | 141 | 162 [ 230 [ 312 |3z | 96 | 397 | 415 | qaa | 212 09 | 46 {289
KVT 3100 398 {245 [1225] 30 [ G112 § 95 | 295 (470 { 223 [ 230 | 162 | 297 | 330 [ 335 | 140 § 501 | 539 | 563 | 334 | 835 | 60 257

MaBangaben in mm / Measures in mm / Mesures en nim 7 Misure in mny

TEUHE max. 200 mbar

Anderungen vorbehaltan / Right of moddication reserved / Sous rservis des modifications f Sotto riserva di madifieszoni
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POMPE KVT 3.80

Produktdatenblatt/ product data sheet

Typ TAA160L.-4
Mat.Nr_Beckar 42318498300

Elektrische Eigenschaften/ electrical features

Kienunenbrettbolzen/ terminal gcrew thread 6XM4
Brilcken / bridges Y
Erdungsschraube/ grounding screw M4
Gebr.Becker Mat.Nr. 42318498300  EN 60034  CE
JiN e 3- Mot TAA100L-04
P 55 M Bi4 ThCLF
50 Hz 2 4KW 60 Hz 3,0KW
190-254/330-440V ArY | 190-288/330-500V A/Y
10,6-11,4/6,1-6,6A 12,6-10,6/7,3-6,1A 28Kg
cos (,88-0,62 cos 0,89-0,69
1365-1440min-1 1580-1733min-1 10.1.01
ik |

Mechanische Eigenschaften/ mechanical features

Welle/ shaft 28X60mm

Bauform/ sfructural shape IMB14/160
Kabel-Verschraubung/ serewed cable gland 1XM3ZX1,5  Kunststofff plastic
Schutzari/ protective system_ P55

Passfeder/ feather key DIN B885A Blatt1 8XTx50mm

32 .
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Betriebsanieitung

Operating Instructions
Instructions de service
Istruzioni d’uso

Handleiding

Instrucciones para el manejo
Manual de instrugbes

Driftsinstruks
Driftsinstruktioner
Kayttdohje
Driftsvejledning
Instrukcja obstugi
Kezelési utmutato
Navod k ohsluze

KVT 3.80

Naudojimaosi instrukcija Navodilo za uparabo 98/37 EG
Kasutusjuhend Navod na obsluhu 2006/95 EG
LietoSanas instrukcija El Kitabi
Qdnyigg xpriong MHCTpyKUWR no akcnnyaTauvn Py
AR TEFIVL C € @ &S
Ai. Sc% g % }\-} RIS 14001 22103 W(‘;::‘;z%(é‘::ml
Mg o~ BECHER 1
X 9 ﬂ €E.::mm: o ;
o r@lm Pz %
MAX. Eore %
VACUUM B| =% Emmi™ | par
. e, o
V O
i o
MAX. & o @:-w m*/h
%‘g 55451 L, = 72 dB(A) - 50Hz
L, = 75 dB(A) - 60Hz
DIN EN _
150 3744 | Kea=3 dB(A)
69 kg Jf‘ &5
i 152 ibs A > 100mm _ rnax.
A> 4 >5°Ci1F | i 800m
< 45°C/MM13°F | max. 90%
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A, > 26mm

MIN
A, < 26mm

MAX.

Miﬂ. ]

KVT 3.80 (standard) - No. 90133000004 (SET)

KVT 3.80/6-66 -+ No. 90137900004 (SET)
KVT 3.80/6-67 — No. 80137900004 (SET)
L.

Amblygon TA 15/2
No.96000002300
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POMPE KVT 3.100

Produktdatenbiatt/ product data sheet

Typ 7AA112M-04
Mat.Nr. Becker 42418498300

Elekirische Eigenschaften/ electrical features

Klemmenbreflbolzen/ farminat screw thread 6X M4
Briicken / btidges Y
Erdungsschraube/ arounding screw M4
Gebr.Becker Mat.Ne. Mat.Nr.42419498300 EN 60034  CE
Np##rassssress 3- Mot TAA1120-04
IP 55 M B5 ThCLF
50 Hz 3,0KW 60 Hz 3,5KW
190-254/330-440V AfY | 190-288/330-500V A/Y
13,0-13,6/7,5-7,9A 15,5-12,4/8,9-7 2A 33Kg
cos 0,84-0,61 cos 1,86-0,67
1425-1465min-1 1685-1780min-1 10.1.01
(H)
Mechanische Eigenschaften/ mechanical features
Welle! shaft 28X60mm
Bauforn/ structural shape IMB5&/250
Kabal-Varschraubung/ screwed cable gland 1X M32X1,5  Kunststoff/ plastic
Schutzart! proteciive system IP55
Passfedet/ feather key OiN 6885A Blatt1 8X7x50mm
335
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Betriebsanleitung

Qperating Instructions
Instructions de service
Istruzioni d’uso

Handlelding

Instrucciones para el manejo
Manual de instrugtes
Naudojimosi instrukeija
Kasutusjuhend

Lietofanas instrukcija

Odnyieg xpiiong
bR
AEHEA

Driftsinstruks
Driftsinstruktioner
Kayttéohje
Driftsvejledning
Instrukcja obslugi
Kezelési dtmutato
Navod k obsluze

KVT 3.100

Navodilo za uporabo 98/37 EG
Navod na obsluhu 2006/95 EG
El Kitabi
HMHcTpy®umna no akernyataumm P
RS CE & &
@ <R

g &l

MAX. Ftean w
VACUUM & s, ARG o mbar

R BECKER

& e R o —|
1
CE lg
Q Ptiovry r O
soed nt §
povstipaen » g

[
m
"
ey MEE W Jwen
mbar

wax. P T

me/h
DIN EN L, = 75 dB(A) - 50Hz
ISO 2151
DI EN L, = 77 dB(A) - 60Hz
1503744 | Kwm=3dB(A)
A > 100mm X %@
101 kg A4 > 5°CM41°F P 800m
223 bs <AR'CH13F ] max. 90% RT—
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optional

PTC Bi-metal 8
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VACUUM
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|F1=F2
(standard)

{ No.: 908507

P2 (polyester)

KVT 3.100/6

No.: 909587

F3
(standard}

No.: 909514

Satz / Kit

Pos.: 17, 20, 24, 62, 75, 76, 85,
86, 104, 122, 125, 128, 146

> | No.: 549000 21300
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Amblygon
TA15/2
No.743303

A = 26mm

FAI

KVT 3.100 {standard) - No. 90133300004 (SET) |
KVT 3.100/6 — No. 90138000004 {SET)
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188 53 181
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Groupe ATEX
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Tyge 28H7 520

Curve  OrderNo. Fie- Ratod Inputvoltage Input Penmissibie total Sound Woight
No, fuancy | povor cuent differental prossum &) prossue ca.
lovel 3
Vacuum Compressor

Hz KW v A mbar mbar dBA) kg
ATEX-Categery: 3D {Order-Option MB35}
3~ SOA0HE, IP5S5 Esvlatlon m aterial class F temperawre class T3
B 240g {BH7B200MD21-37 |50 22 220 XK 79D | 4.55¢ -450 440 &1 40
B 2419 {PBH7S20-0AD2E-B-2 60 265 4N 45 Y -440) 420 70 40
B 2449 {2BH7520AD768Z 190 4.0 400 a2 78D {45Y -450 a20 65 5t
B 245 {2BH7S20MD7SGZ | 60 4.6 60 7.60 -0 feit] kil 51}
ATEX-Categery: 3G (Order-Option: h72)
3~ SOAGEE, 1955 isulation m ateriai class T, temperature elags T3
B 240 [2BH7S200AD21-BL | 80 22 2700 Lae 790 | 455 ~450 440 &4 4
B 241h [2BH7S20-0AD21-82 | 60 255 Listid 45 Y -440 420 70 40
B 244h [2BH7S20CAD768-Z | 80 4.0 A 244 7D |ASY -45) 5o 65 53|
B 248h [2BH7S20-OAD76 6.2 | 60 4.6 4500 76D -0 50 71 51
ATEX-Categery: 30 (Order-Option: Mad)
3~ 5080, (P65, isulation wm aterial elass F,tem perature class T3
B 240k |2BH7SZ0AD21-32 | 50 22 2300 AN 7.0 | 4557 -450 440 &1 40
B 241k |2BH/S20-0AD21-82 | 6 255 45K 45Y -0 A3 70 40
B2k IPBH7S200ADTSSZ | 50 40 4000 454 TED 45y A5} 650 3] 51
B 245k J2BH7E20-O0ADI68Z | 60 46 450 7.6 -A40 s8] il 51
ATEX-Calegery: 3G (Order-Option: B7T)
3~ SOH, 1PS5 isufatien material class F temperature class T3
B 240w [PBH7520-0AD21-82 | 50 1.59 2300 LYW BED | 3857 -4 35 4 40
B 244m [PBH7520-A071-82 | 50 33 230 ATH 107/ &1y -450) 53 5 49
3~ B0He, IPSS isulbatien material slass F temperatre ¢lass T3
B 241m [PBH7S200AG21-32 | 80 1.85 I 348 - 20 70 40
B 245m I2BH7S2000G -8 | 6O 23 AN 31 Y -440 s8] il 49

All G-BH7 achieve he slandands and norms of he low voliage direcive
7223EWE, iotaling clecioiechnical moier EN G0034-1-34, elechomagnedic
compailility €M2) DEN EN 61000-3/624.

4 Reliefvaive am available fr liniting differential presswe,

9 wbasuing-surface seund-pressuns level ace, (o DIN EN 21630 measured
aLa distance of 1 m. The pump s hirotled D an average SLCion prossue,
a hose is conneclet b e discharge side atuum pump) /suclion side
(comprogsor), butis nol filed with refiel valves,
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3- ATEX
_Cutagory 20, 36 snd 320

230V D/ 400V Y A0V Y D1
HOV D B/MVD D 5
ACOV D /80N Y 4E0V D D &
Cagory 323G

230V D400V Y - D1
WOV D - D b
40OV D /EEDVY —— 0 &
— 460V Y a1
e Wik D & b
— 460V D G 5

Turthar voltage ringe on reguest; please quote in plain text

The molors are designod acoding o he BIN EN G034 /DIN (ES 341 and
epnperale dass F

For the e phase nachines he plorances arg +4 10% for aed volage,
The frequency piance is maximum +£ 2%,




G-BH7 Aot Vo

Performance curve for Vacuum pump Performance curve for Compressor
180 - 150 - . .
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|ﬁ3n-—- : T e : : gk Ly
a % : a é O ‘.r- "._‘ i 4
o - E b CMEE M
T R = 420 gt L e
£ |sEmmE Nl o0 1 fa i o T R i
3 E B H 240n : - aE Do o ? £ el
oS i ; ; - 28 e :
24 ' = Ca 0 Lt = o :
f_— H [ Jocd
25 i 8= ol #
R5 : : &5 : aNaE
0.8 : : } oo 1 i :
500 400 300 200 109 i o 106 80 300 400 500 508 760
)
4-2’32- Ap total pressure diferenca {vaguum) total pressure dfference (gauge) Ap L.
100 T - ; - - 180 !
] B IAgihik ol ; , o : 8T O I A I
€ L - w ‘ g e B 2tulty
c ] 7 H i c T
Bt 80— % > T —] ik — T
- B f?lﬂv.l(‘ P . =
g o Bghim N i : 41
o % B0, 41im ; ] % . =
cy i T I gk H
o 0 - = E o H e T
3T 40 i3 : gg 40
T e e e e o o i S 2
82 ] ! ! - g2 20
20 e & ! :
fs i 5 R e Lt DU j ; ]
F i ; ; i i i 9 H ' T
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..ﬂ"'l A p ldal pressure diffierence (vacuum} total pressure dfference (gauge) Ap -‘-‘-‘-E-‘?-’--».
The parformance curves are basad on ar at a lemperalure of 15 °C and an Each G-BMT7 type can be applied bolh as vacuurh pump and compressar in
almospheric pressure of 1013 mbar with a tolerance of +- 10 %, confinuous oparation over the folal stafed performance curve rahge. Blowers
Tha lotal pressure differences are valid for suclion and ambient temperatwes with ATEX 24/ EG are availatle for the category 3D, 3G, 32D as well as
uptn 256 °C. 312G, The motors are available as standard for {he input voltage of 50 and 60
For olher condilions pleass confer with us, iz and for pratection category 1 55 (I 65 for calegory 3/20). For the category
312G are anly avallable biowets with the inpud voltage 50 and 80 Hz,

respectively,
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Mode d'emploi
Pompes a vide / compresseurs complémentaire
annulaires

Série G_400

Types 2BH7 2 2BH7 4 2BH7 6
2BH7 3 2BH7 6

Appareils du groupe Il, catégories 3/2GD et 3GD

Prescriptions supplémentalres concernant fa protection contre les explosions selfon la directive
94/9/CE et EN 1127-1

Les consignes suivantes, qul complétent le mode d'emploi 6106.44436.50, doivent étre
particulitrement respectées :

W=

RN i
x S il

Ny

Version a une roue Version a4 deux roues Version a trois roues
{monoétagée) {a deux &tages et A double flux} (A 3 &ages)

CE
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Concerne 1.2 Consignes de sécurité
d'ordre général

Risque de se briler sur la surface chaude de

I'unité  pompe-moteur les fluides

chauds !

et par

La surface de l'unité porpe-moteur peut atteindre
des températures max. de 125°C [257°F].

Recouwrir funité pompe-moleur d'une protection
adéquate (par ex. en 16le perforée ou ure grillage).

Ne pas toucher pendant le forctionnement.
Laigser refroidir aprés [a mise hors service.

Concerne 1.3 Risqttes résiduels

Zone dangereuse :
Surface chaude jusqu'a max. 125°C [257°F).

Danger :
Brilures possibles.

Mesures de protection ;

Recouvrir (unité pompe-moteur d'une protection
adéquate (par ex. en dle perforée ou un grillage).

Concerne 2 Utilisation conforme a
Fusage prévu

L.e point 2 « Ufitisaion conforme & (usage prévu »
du mode d'emplof 610.44436.01.000 est remplacé
par :

Ce mode d'smploi

¢ concerna les pompes & vide / compresseurs
annulaires des séries G_400, types 2BH7 2,
2BH7 3, 2BH7 4, 2BH7 581 2BHT 6,

« contient des instruclions pour e transport,
linstallation, la mise en service, le
fonetionnement, la mise hors service, le
stockage, l'entreien et [&limination des
G_400,

« doit ére lu et compris dans sa totafté par le
personnel de service et d'eniretien avant de
commencer fout fravail sur [a G_400,

« doit &re strictement respects,

+ doil &étre disponible sur le lieu d'utitisation de
ta G_400.

14.01.06

Concetne le personnel de service et d'endretien
G_400:

o« |l doit éire formé aux travaux a exécuter et
autorisé.

+ Les travaux relatifs a linstallation électigue
doivent éfre exéoutés par des éleclriciens
qualifiés et autorisés.

Domaine d'application

Les pompes a vide / compresseurs annulaires de
la série G_408 conviennent au refoulement de
gaz et de poussiéres pour lesquels on ne peut
saltendre & la présence d'une aimosphére
explosible pendant fe fonclionnement normal. S,
cependand, cela devait éire le cas, cela ne sera
que passager,

Lors de févaluation de la catégorie de 'appared,
ron seulement l'environnement, mais égalentent
lintérieur de [a machine doit &tre pris en compte.
Linformation ci-dessus comprend ainsi  la
catégorig 3GD pour l'imérieur de la machine el la
catégorie 260 ou 36D pour l'environnement de la
machine.

Limpianiation des pompes & vide / compresseurs
annulaires G_400 de la catégorie 3/2GD est
permise dans des locaux dans lesquels on sait
que des gaz et des poussiéres peuvent exploser
occasionneflement.

L'ulilisation de pompes & vide/ compresseurs
annulaires G_400 de la catégorie 3GD est
permise dans des locaux dans lesquels aucune
almosphére  explosible n'est présente. Si
cependant, cela devait éfre le cas, cela ne sera
Gue passager.

Les G_400

+ sonl équipées de moteurs de commande a
courant riphasé selon la directive 94/9/CE.
Yous frouverez des informalions plus
détaillées dans le mode d'emploi cioint du
fabricard die moteur,

+ exislent dans les versions suivanies ;

une roue
- deuxroues
- afrols roues,

Les unités pompe-moteur & deux el irois
roues permietient d'obtenir des pressions
différentielles plus élevées.

+ sontdestinées a des installalions industrielles.

« sont congues pour fonclionner en
permanenae.

En cas de démarrages fréquenis, ou de
tempéralures d'enirée de gez ef ambiante
élovées, ta  lempéralure #mite  de
l'enroulement et des paliers peut éfre

dépassée.
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Veuillez dans ce cas prendre contact avec le
S.AV nash_elno.

Respecier impérativement les limites indiquées au
chapitre 3, « Données  technigues » du mode
d'ermploi, p. 7 et suiv..

Mauvais usage prévisible

Sont interdit

« l'utilisation des G_400 dans des installations
non indusirelles dans la mesure ol les
dispositions et les mesures de prolection
nécessaires telles que celle pour protéger les
doigls denfants n'ont pas élé prises par
I'exploitant,

¢« l'utilisation de la G_400 pour la catégorie
3260 dans des locaux dans lesquels des
gaz ef des poussiéres explosifs sont présenis
en permanence, durablement ou souvent ;

« [utitisation de la G_400 pour la catégorie 3GD
dans des locaux dans lesquels des gaz et des
poussiéres explosifs sont présents en
permanence, durablement, souvent ou
occasionnellement ;

« ['aspiration, le refoulement et la compression
de fluides explosifs, combustibles, agressifs
ou toxiques dans ta meswre ol les G_400 ne
sonl pas expressément prévues a cet effet,

« e fonctionnement de la G_400 & dautres
valeurs que cefles indiguées au chapitre 3,
« Données technigues » du mode d'emploi,
p. 7 el suiv..

Les modifications arbifraires sur les G_400 sont
interdites pour des raisons de séourité.

L'expioilant n'a pas e droit de procéder 4 des
mesures de maintenance, dentretien el de
réparation exigeant de démenter la machine.

explosibles sans présence d'air ou qui sont en
mesure de modifier les propriétés de sécurité
des matériaux de la machine ne doivent pas
étre refoulés,

14.01.05

La température du gaz a la sortie de fa G_400
ne doit pas dépasser 125°C [257°F).

Concerne 3.2 Conditions d'utilisation

Risque  d'explosion en raison d'un
dépassement de la température au-deld de
125°C {257°F] du fluide refoulé et des surfaces
de I'unité pompe-moteur.

Le fonctionnement de la G_400 en dehors de la
plage de pression indiqguée sur la plaque
signalétigue est interdit car il conduif & des
augmenlations inadmissibles de la température.

En cas d'éiranglement simultané cH1€ aspiration
et coté pression, prendre impérativement contact
avec e fabricant.

Concerne 5 Installation

Risque de se brdler sur la surface chaude de
F'unité pompe-moteur et par les fluldes
chauds !

La surface de l'unité pompe-moteur peut atteindre
des tempéralures jusqu'a env. 125°C [257°F),

L'unité pompe-moteur doit éfre installée de
maniére & ce qu'un conlact accidentel avec sa
surface soit impossible.

Recouvrir Funité pompe-moteur dune prolection
adéquate (par ex. en 16l perforée ou un grillage).

Concerne 3.1 Données mécaniques

Accroissement de la température

Les tableaux sur Faugmentation de termpérature
de l'air sortant par rappor & la fempérature
ambiante conlenus dans le mode d'emploi
standard ne sont pas valables pour les
compresseurs selon [a directive 94/9/CE.

Concerne 5.1 Implantation

Varlantes d'implantation / position des axes

Consigne supplémentaire en cas dimplantation a
la verficale

En ecas dimplantation a {a verticele de
compresseurs, uwn  dispositif de profection
approprié doit garantir selon la directive 84/9/CE
qu'aucun corps étranger ne pouma tomber dans le
disposilif de ventilation du moteur.

Le refroidissement du moteur ne doit cependant
pas étre comprontls par ce dispositif de
protection.
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Concerne 5.2 Branchement électrique

Le point 5.2 « Branchement &lectrique » du mode
d'emplol standard perd la totalité de sa vigueur.
Vous trouverez des informations & ce sujet dans
le mode d'emploi du moteur jcint.

Mise 4 [a terre extérieure :
La G_400 doit tre mise & la terre avat une
résistance & la terre de < 10 Ohm a I'endroit

indigué par un = !

Fonctionnement avec convertisseur de
fréquence

Quand {a G_400 fonctionne avec un convertisseur
de fréquence, le régime max. indiqué sur la
plaque signalétique doit &tre respecté.

Concerne 5.3.1 Tubulure d'aspiration

Danger di a des corps solides et des
impuretés dans "unité pompe-moteur 1

La pénétration de matiéres et de corps solides
dans l'unité pompe-moteur peut provoquer des
elincelles d'impact et la formation d'étincelles par
frottement. Les dépbls de poussidre dans le
compresseur peuvent aussi  provoguer un
froltement et donc des augmentations de
fempérature locales. Les aubes des roues
peuvent se rompre et des morceaux &lre
catapuités a Fextérieur.

It faut pour cetie raison monter dans la conduite
d'aspiration des dispositifs adéguats tels que des
filtres qui répondent & la catégorie correspondante
selon la directive 84/9/CE. Les indications
d'entretien et de maintenance du fabricant de ce
dispositif doivent &fre impérativemeni respectées

14.01.05

Risque de se briler sur la surface chaude de
Funlté pompe-moteur et par les fluides
chauds !

La surface de l'unité pompe-moteur peut atteindre
des températures jusqu'a env, 125°C [257°F).

Ne pas toucher pendant le fonctionnement.
Laisser refroidir aprés la mise hors service.

_AAATTENTION

Risque de surchauffe dt aux surfaces
chaudes de I'unité pompe-motetr !

La surface de I'unité pompe-moleur peut atteindre
des températures jusqu'a env. 125°C [257°F].

Les pidces sensibles a la température telles que
les conduites ou les composants élestroniques ne
doivent pas entrer en contacl avec 1a surface de
Funité pompe-moteur,

Concerne 7 Fenctionnement
Démarrage et mise hors fonction

Voir chapitre 6, « Mise en service », sous-chapitre
8.2, «Démarrage et mise hors fonction »,
page 22.

Veuillez également respecter les consignes
suivantes  concernant  parliculigrement e
fonctioniement

Concerne 9 Entretien

L'exploitant n'a pas le droit te procéder a des
mesures de maintenance, d'entretien et de
réparation exigeant de démonter la machine.

Veuillez dans ce cas consulter le S.AV.
nash_elmo (adresse voir a la page 1).

Roulement

Valable pour les conditions de fonctionnement
normales (max. +40°C de température de sorfie
du gaz et environnanie et pression différenticlle
totale autorisée) :

Au bout de 18000 heures de service ou de 2 ans,
le roulement de la G_400 doit &ire remplacé par le
S.AV. nash_elmo,

Dépot de poussidre

P'exploitant doit assurer un nettoyage régulier de
la machine pour &er tout dépot de poussiére.
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Déclaration CE de conformité

Gardner
enver

Déclaration CE de conformité

Fabricant : Gardner Denver Deutschland GmbH
Postfach 1510
D-97605 Bad Neustadt / Saale

Responsable de la documentation Holger Krause
: Postfach 1510
D-87605 Bad Neustadt/ Saale

Désignation @ Compresseurs régénérateurs de la série G
G-BH7
Types 2BHT 2..-0AD..-7-Z 2BHT 2...0AG..-7T-Z

2BH7 3.-0AD. -7-Z 2BHT 3..-0AG..-T-Z
28H7 4..-0AD..-7-Z 2BH7 4.-0AG..-T-Z
2BH7 5..-0AD..-8-Z 2BH7 5..-0AG..-8-Z
2BH?7 6..-0AD..-8-Z 2BH7 6..-0AG..-8-Z

Le compresseur régénérateur décrit ci-dessus, équipé d'un moteur selon la déclaration de conformité CE de la Sté
Siemens, répond 2 la législation communautaire d’harmonisation en vigueur suivante :

94/9/CE Communication de la Commission dans le cadre de la mise en ceuvre de la directive 94/9/CE du
Parlement européen et du Consail du 23 mars 1994 concernant le rapprochement des législations des
Etats membres pour les appareils et tes systémes de protection destines a étre utilisés en atmosphéres
explosibles
& 1136 cT3
& 1 326 c T3
@ Il 3D ¢ T125°C
& u 2D ¢ T125°C

2006/42/CE Directive 2006/42/CE du Parlement auropéen et du Canseil du 17 mai 2006 relative aux machines et
moedifiant la directive 95/16/CE

Les objectifs de protection de fa directive 2006/95/CE ont été respeciés

Normes harmonisées appliquées :
EN 1012-1 11986 Compresseurs et pompes a vide — Prescriptions de sécurité — Partie 1: Compresseurs

EN 1012-2 ;1996 Compresseurs et pompes & vide — Prescriptions de sécurité — Partia 2: Pompes a vide

EN 11271 :2007 Atmosphéres explosives — Préventien de I'explesion et protection contre 'explosion —
Partie 1: Notions fondamentales et méthodalogie

EN 13463-1 :2001 Matériels non électriues pour utilisation en atmosphéres explosibles —
Partie 1; Prescriptions et méthode de base

EN 13463-5 :2003 Appareils non glectriques destings 4 &tre utilisés en atmosphéres explosibles —
Partie 5: Protection par sécurité de construction "¢"

EN 13463-6 :2008 Appareils non électriques destings 4 étre utilisés en atmosphéres explosibles —
Partie 6: Pratection par controle de la source d'inflammatien "b"

Les documents techniques sont déposés chez 'organisme désigné DEKRA EXAM GmbH, N° 0158 sous le numéro de
confirmation BVS 03 ATEX H/B 071

Bad Neustad/Saale, 29.12.2009

(Lieu ef date de Iétablissement du document)
p.p. Fred Bornschieg!

{Normn et fonction)

664.44482.50.000

610.44482.50.000 6/8 @ Gardner Denver Deutschland GmbH
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MISE EN SERVICE

TETE D'ASPIRATION (TA1)

Pour descendre l'appareil, baisser la gdchette progressivement jusqu'a ce que la ventouse soit
plaquée sur l'objet. Remonter la giichette pour élever la charge. Pour idcher la charge, il suffit
de la descendre et de baisser d fond la gachette.

TETE D'ASPIRATION (TA3)

Pour descendre |'appareil sans charge, tourner la poignée et serrer la gachette. Une fois la
venfouse collée sur l'objet, reldcher la gachette et tourner la poignée pour monter la charge.
Pour lacher la charge, il suffit de la descendre et de presser la gichette.

La charge soulevée peut pivoter sur 'axe du tube de levage jusqu'a l'infini,
Remarque :

. Le tube de levage doit &tre fixé sur la t&te d'aspiration au niveau des manchettes grises
d'extrémité.

. En cas de difficultés d lemboftement du tube d'aspiration (@ 50), nous vous conseillons de
chauffer le tube & I'eau chaude.

. Le groupe d'aspiration a pour fonction d'aspirer de I'air pour provoquer une dépression
qui souléve la charge. En aucun cas, il ne peut &tre utilisé pour laisser une charge en
suspension au risque de provoquer un échauffement qui entrainerait le blocage de la
turbine.

Si une felle manceuvre devait se produire, il est impératif, soit d'équiper le groupe moteur
turbine d'une soupape de sécurité, soit de remplacer le groupe d'aspiration par une pompe
adaptée.
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La sotution d'aide & la manutention manuetle

Option

REMONTEE AUTOMATIQUE

(par cable)

RAPPEL SUR CETTE FONCTIONNALITE

REMPIACEMENT DU CABLE

MANUT-LM — 149 Rua Guslave Eiffel — BP 44 - 441 52 ANCENIS CEDEX {France]
Té! {33} 02.40.96.39.39 - Fox {33) 02.40.83.10.78
E-mciil ; monutim@manutim.com - Site : www manutlim.com
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RAPPEL SUR CETTE FONCTIONNALITE

LA REMONTEE AUTOMATIQUE A POUR FONCTION DE RELEVER LE
MANIPULATEUR TOUT EN RELACHANT LA CHARGE.ELLE EST UTILISEE SUR LES
BASCULEURS DE PANNEAUX, DE FUTS..... AFIN D'EVITER A L'APPAREIL DE TOMBER
SUR LA CHARGE AU MOMENT DE LA DEPOSE.
ELLE EST AUSSI UTILISEE SUR CERTAINS MANIPULATEURS ENCOMBRANTS OU
LOURDS AFIN D'EVITER A L'OPERATEUR DE FOURNIR UN EFFORT LORS DE LA MISE A

L'AIR DES VENTOUSES POUR RELEVER A VIDE LE MANIPULATEUR.
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REMPIACEMENT DU CABLE

IMPORTANT :
Lors du démontage du systéme, il est impératif de ne pas desserrer les 2 vis HM8x70.
{ce qui permet de garder le réglage de la course du clapet)

DEMONTAGE DUSYSTEME

- Desserrer le serre céible.

- Tirer sur le coude pour extraire le cible,

- Déposer le serre cible,

- Couper le cble en A.

- Déposer 'cetllet E du cible.

- Dévisser le barillet D pour terminer le démontage du systéme de commande par cible.

\ \ Gﬁchei:e
D G

Sécurité Gachette

Clapet

[~  Serre ciible

T  Vis HM8x7}

Repercer si besoin le logement du coude & @6
Coude (les ancietis systémes ne possédaient pas ce coude)
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+ REMONTAGE / MONTAGE DU SYSTEME

- Tirer sur ta gichette puis insérer I'weillet E du cable dans son togement rainuré.

- Passer fe cble dans le trou de la butée de gaine G.

- Insérer le cdble dans le barillet D puis visser ce dernier dans la butée de gaine sur le quart de son
filetage (ne rien bloguer).

- Mettre en place sur la gaine les deux embouts aprés I’avoir coupé a longueur. Setrer ces embouts
par un éger coup de pince.
{longueur obtenue sur Pancienne pigce - les rayons de courbures doivent tre assez inportants)

— Ciible
{Eillet It

™ Barillet D
™~ Ressort

"™ Guine thermo-rétractable

— Coude

Gaine { . 1 \
Emboud de gaine
Serre céible

Course totale

Environ % de ta course pl—
B 2
L |
Clapet en position dégazage Clapet en position remontée automatigue
Descente de I"appareil Légére remontée de 1" appareil

= avec décrochement de la charge
Sécurité ghchette non actionnée =
Sécurité gichette actionnée

99



Si des passages de gaines en tubes soudés existent sur fe manipulateur, ne pas oublier d’y faire
passer fa gaine.

Enfiler respectivement sur la gaine les deux gaines thermo-rétractables et ke ressort (ce dernier
devra étre positionné cdté poignée de commande).

Enportant : il est recommandé de tubrifier le ciible avec un lubrifiant type PTFE sans silicone,
Hnfiler entierement fe cdble dans la gaine (c8té ressort), puis dans le coude.

Positionner fe nouveau serre cable dans le clapet, puis fixer 'ensemble coude/cible/serre cible tels
qw’ils sont représentés sur les photos ci-dessus (tendre le cible au maximum sans forcer),

Régler le barillet D (dévisser) afin que 1a course du clapet, sans actionner la sécurité gchette, soit
de % de Ia course totale du clapet {voir photos ci-dessus). Serrer légérement Féerou du barillet &
Faide d’une pince (attention de ne pas otienter les deux rainures écrou + barillet dans le méme
sens).

Positionner le ressort en contact avec le barillet, puis couvrir ensemble de ces deux pigces avee
I'une des deux gaines thermo-rétractables en utilisant une source de chaleur suffisante (décapeur
thermigue) (pour une meilleure quatité de recouvrement, il est recommandé d’actionner la gichetle
fors de Ia rétractation de la gaine thermo-rétractable afin de supprimer le jeu éventuel).

Mettre en marche le groupe ¢ aspiration et tester votre manipulateur 3 ventouses (i tester avee des
charges lourdes et trés légéres).

Si votre réglage vous convient, couper ke surplus de cible qui dépasse du clapet.

NOTA : Si la remontée antomatique ne fonctionne pas, il est possible que le réglage de fin de
course soit incorrect.

Vous pouvez utiliser deux méthodes afin de résoudre ce probleme :

Desserrer les contre écrous M3, puis les vis HM8x70 d’environ un millimétre. Mettre en marche le
groupe ’aspiration et actionner ka gAcheite dans sa course maximale (sécurité gichette actionnée).
Si ce nouveau réglage vous convient, resserrer les contre €crous.

Desserrer les contre écrous M8, puis les vis HM8x70 d'environ un centimétre. Mettre en marche le
groupe d’aspiration et actionner la gichette dans sa course maximale (sécurité gichette actionnée).
Tout en maintenant la gichette dans cette position, visser les vis HM8x70 jusqu’ venir toucher le
clapet. Reldcher la gichette, revisser d’un tour supplémentaire les vis HM8x70, puis serrer les
confre écrous.

On estime que le réglage optimum de cette option remontée automatique est obtenu lorsque celle-ci
permet une trés 1égere remontée de "appareil tout en décrochant la charge. Si la remon(ée
automatique est trop rapide (risque de blocage du clapet lorsque [e manipulateur est en position
haute), desserrer les contre écrous M8, puis visser les vis HM8x70 d’environ un millimetre. Mettre
en marche le groupe d’aspiration et actionner Ia gichette dans sa course maximale (sécurité
gchette actionnée). Si ce nouveau réglage vous convient, resserrer les conire écrous, sinon
renouveler ’opération.

En cas de modification de votre groupe d’aspiration de 3 kW par un 4 kW, il est possible que ce
réglage soit modifié. Dans ce cas, reprendre la procédure ci-dessus.
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REMONTEE AUTOMATIQUE
PNEUMATIQUE

SCHEMA PNEUMATIQUE
LOCALISATION DES ELEMENTS
FONCTIONNEMENT

REMARQUES
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SCHEMA PNEUMATIQUE

REMONTEE AUTOMATIOUE
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LOCALISATION DES ELEMENTS

Bouton validation
A main gauche

Vérin pneurnatique

Limiteur de débit

Distributeur 5/2
moio stable

Capteur
gachette
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FONCTIONNEMENT

POUR ACTIVER CETTE FONCTION :

TOURNER LA POIGNEE ROTATIVE EN POSITION BASSE.
APPUYER SUR LE BOUTON DE VALIDATION A MAIN GAUCHE EN PREMIER.

ENCLENCHER LA GACHETTE EN MAINTENANT LE BOUTON DE VALIDATION APPUYE.

LE MANTPULATEUR REMONTE TOUT EN DECROCHANT LA CHARGE.

[’ APPAREIL RESTE EN POSITION HAUTE TANT QUE LA GACHETTE EST ENCLENCHEE
ET LE BOUTON DE VALIDATION A MAIN GAUCHE EST APPUYE.

POUR DESACTIVER CETTE FONCTION :

DESENCLENCHER LA GACHETTE ET TOURNER LA POIGNEE ROTATIVE EN POSITION
HAUTE.

RELACHER LE BOUTON POUSSOIR DE VALIDATION A MAIN GAUCHE.

EN FONCTION DU POIDS DU PALONNIER LA DESCENTE DU MANIPULATEUR EST PLUS
OU MOINS RAPIDE LORS DE LA DESACTIVATION DE LA REMONTEE AUTOMATIQUE
PNEUMATIQUE. IL EST PREFERABLE DE SE METTRE DANS UNE ZONE DEGAGEE POUR
DESACTIVER LA FONCTION.

REMARQUES

Dans le cas de la remontée automatique pneumatique, l'appareil remonte en position haute maximum
du fait que Ie vérin pneumatique est dimensionné pour repousser le clapet quand celui-ci est ferme
complétement avec une dépression maximum dans le tube de levage.
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ENTRETIEN GENERAL

Pour s'assurer d'une efficacité de levage maximale :

- Eliminer toute fuite susceptible d'apparditre sur le tube de levage, le flexible de ligison, le
filtre ou sur le pied ventouse.

- Changer le joint du pied-ventouse en cas d'usure.

- Nettoyer le filtre a air suivant la fréquence dutilisation.

L'utilisation de I'air comprimé est a proscrire a moins de le faire avec un dépoussiéreur.
Nettoyer le pré-filtre ventouse situé entre la téte d'aspiration et le palonnier, (pour cela,
désolidariser ces deux éléments par le desserrage des vis de fixations).

- Vérifier le bon fonctionhement de la soupape basse située sous le pied-ventouse en la
pressant manuellement. (Pour certaines applications, le pré-filtre est inexistant).

- Vérifier la bonne tension de la courroie, aprés avoir isolé le moteur du circuit électrique.

- Graisser la turbine réguliérement (2 fois par an minimum pour les modéles avec graisseurs),
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ENTRETIEN DU GROUPE D'ASPIRATION

Rappel : Avant foute intervention, isoler de la source de courant la portion de
circuit sur laquelle on va ftravailler (cadenasser a l'ouverture [linterrupteur
principal).

- La courroie d'entrdthement ef le vérin gaz de tension doivent &fre vérifiés tous les 6 mois
minimum, voir plus fréquemment suivant I'ufilisation et le nombre de démarrage quotidien,

- Graisser la turbine réguliérement (2 fois par an minimum), pour les modéles avec graisseurs

Courrcie d'entrainement
REP 7.6

Vérin de tension
« gitué derriere la téle »

REP 7.7

Graisseur A (option):

Enlever la vis située pres du
graisseur afin de permeitre 4 ld
graisse neuve de chasser la graisse

usagée. Graisseur 8 (option):

Enlever le carter de protection.

La graisse usagée est refoulée
automatiquement en introduisant Il
graisse neuve.
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AVANT D'APPELER LE DEPANNEUR

v' L'appareil léve difficilement la charge.

- Vérifier si le filtre a air (rep. 5.1.2) et le pré-filtre (rep. 3.1.9) sont propres.
- Vérifier si le joint du filtre (rep. 5.1.3 ou 5.2.3) n'est pas hors d'usage (brancher le
tuyau d'arrivée dair (rep. 6.2) directement entre le point haut pivotant de l'appareil et

le groupe moteur turbine).

- Vérifier si le clapet anti-chute (rep., 1.3) n'est pas encrassé (enlever le collier de
serrage (rep. 2.1) du point haut pivotant et vérifier le clapet anti-chute).

- Vérifier si les vis du palier d'équilibrage (rep. 3.1.8) de la soupape basse & vide ne sont
pas trop serrées ou inversement.

- Vérifier le réglage correct de la vis de réglage (rep. 3.1.8).

- Vérifier les colliers de serrage (rep. 2.1 rep. 6.1 ; rep. 4,2.4) de l'appareil et des tuyaux
d'arrivée d'air,

- Vérifier que la ventouse est bien fixée & la téte d'aspiration : resserrer les vis.
- Vérifier que les tuyaux d'arrivée d'air (rep. 6.2 et rep. 4.2.3) ne sont pas percés.
- Vérifier que la turbine est bien graissée (modéles avec graisseurs).

- Vérifier que la courroie du moteur (rep. 7.6) soit bien fendue.

- Vérifier & l'aide du kit vacuométre (rep. 7.30) le bon fonctionnement de l'installation,
(voir explications page suivante).
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KIT VACUOMETRE

REP 7.30

Le kit vacuométre permet de détecter facilement une zone de fuite éventuelle sur le circuit d'aspiration,
positionné en amont de |'appareil de levage.

I) existe deux types d'installation de ce kit :
- Installation ponctuelle comme outil de maintenance (photos A et B).
- Installation entre le groupe de dépoussiérage et I'appareil de levage, permettant & l'opérateur de
contrdler la dépression lors de la mise en route de Fappareil. L'opérateur doit lever une charge
noh poreuse (16le, efe. ..) pour ce contréle {photo C).

Valeur de contrdle :

* de ~600 mbar 4 -550 mbar  =>  dépression bonne
* de ~550 mbar & -370 mbar  =>  dépression acceptable (capacité de levage diminuée)
* inférieure a ~370 mbar => controle de linstaliation obligatoire

B - Controle du groupe de dépoussiérage

A - Contrdle du groupe moteur et du groupe moteur

C - Contréle de toute I'unité de levage en aspirant un
produit non poreux et en levant 'appareil le plus haut
possible.

110




GARANTIE

Le fabricant garantit I'eppareil MANUT-LM contre tous les vices cachés de fabrication pour
pieces et main d'eeuvre et se conforme aux spécifications du vendeur.

La période de garantie est de 12 mois lorsque I'appareil est utilisé sur la base de 8 heures par
Jjour soit 2 000 heures.

La garantie prend effet a compter de la date de réception dans les locaux du client. Elle se
limite & la réparation ou au remplacement des piéces reconnues défectueuses ou non conformes
par le fabricant. Aucune responsabilité ne sera acceptée quant au colit de remplacement ou de
réparation de pieces sans notre accord expressément écrit. Les piéces défectueuses doivent
Etre retournées en port payé a la Société MANUT-LM.

Sont exclus de la garantie :

1 Les avaries résultant :
¢ De l'usure normale d'une piéce ou d'un défaut d'entretien (selon les préconisations du
fabricant),
¢ D'une cause externe aux organes garantis.
e De la négligence de ['utilisateur pendant la période de garantie et les fautes
caractérisées d'utilisation (page 103).
o De toute réparation ou installation non réalisée par un professionnel.

2 Les aggravations de dommages par persistance d'utilisation.

3 Toutes modifications sur le manipulateur ou/et son support anhule foute responsabilité de
MANUT LM par rapport a la conformité de I'ensemble (risque pour les biens et les personnes)
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ion.

t

La vanne 3 voies permet ['utilisation alternative de 2 manipulateurs avec un seul groupe
aspira

dl

POSITION 1

ALIMENTATION VIDE

MANIPULATEUR POSTE 1

POSITION 2
ALIMENTATION VIDE

MANIPULATEUR POSTE 2

NE JAMALIS FAIRE

FERMETURE DU
ECHAUFFEMENT DE LA

POSITION 3
CIRCUIT

= ECHAUFFEMENT ET
BLOCAGE DE LA TURBINE

TURBINE

3
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